
ก 

 

ธีรวฒัน์  ศุภวชัโรบล : การใชเ้ถา้ลอยแทนท่ีปูนซีเมนตบ์างส่วนร่วมกบัสารผสมเพิ่มในการ
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 งานวิจยัน้ีศึกษาการใชเ้ถา้ลอยแทนปูนซีเมนตบ์างส่วนร่วมกบัสารผสมเพิ่ม (Admixture) 
ในแผ่นพื้นคอนกรีตอัดแรงแบบท้องเรียบท่ีมีต้นทุนต ่า เถ้าลอยได้จากอุตสาหกรรมการผลิต
กระแสไฟฟ้าโดยใชถ่้านหิน ซ่ึงเถา้ลอยเป็นผลพลอยได ้(By product)จากการเผาถ่านหิน สารผสม
เพิ่มในการศึกษา ไดแ้ก่ Sikament F6 มีคุณสมบติัเป็น Superplasticizer จดัเป็นน ้ ายาผสมคอนกรีต
ชนิดลดน ้ าอย่างมาก ส าหรับคอนกรีตท่ีตอ้งการเน้นก าลงัอดัช่วงตน้ มีมาตรฐานเทียบเท่า ASTM 
C494-81 ประเภท F โดยการศึกษามีอตัราส่วนการแทนท่ีเถา้ลอยในปูนซีเมนต ์เช่น ร้อยละของการ
แทนท่ีเถา้ลอยในปูนซีเมนต ์เท่ากบัร้อยละ 17.5 เป็นตน้ ท าการผสมตามมาตรฐาน ACI 211.1-91 
น ามาทดสอบก าลงัอดัคอนกรีตทรงกระบอกตามมาตรฐาน ASTM C 39 – 83 Test for Compressive 
Strength of Cylindrical Concrete Specimens และมาตรฐานผลิตภณัฑอุ์ตสาหกรรมเลขท่ี มอก.213-
2552 ท่ีอายบุ่ม 1 และ 28 วนั ผลการทดสอบจะถูกเปรียบเทียบกบัผลทดสอบของตวัอยา่งท่ีไม่มีการ
แทนท่ีเถา้ลอยและสารผสมเพิ่มและท าการวิเคราะห์ตน้ทุนวสัดุของตวัอย่างท่ีผ่านขอ้ก าหนดตาม
มาตรฐานผลิตภณัฑ์อุตสาหกรรมเลขท่ี มอก.576-2546 ผลการทดสอบก าลงัอดัท่ี 28 วนัแสดงให้
เห็นวา่สามารถใชเ้ถา้ลอยแทนท่ีปูนซีเมนตต์ามสดัส่วนท่ีตอ้งการไดต้ามมาตรฐานอุตสาหกรรมไทย 
ซ่ึงแสดงให้เห็นว่าการใชเ้ถา้ลอยแทนท่ีซีเมนตบ์างส่วนนั้นสามารถลดตน้ทุนและเวลาในการผลิต
แผน่พื้นคอนกรีตอดัแรงแบบทอ้งเรียบได ้
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 This research aims to investigate the feasibility of using fly ash and admixture 

to replace cement for concrete used in low cost precast concrete slab production. Fly 

ash is by product from electric power supply industry by coal combustion. Admixture 

in this study is Sikament F6 which has Superplasticizer for high early strength 

concrete followed ASTM C494-81 type F. cement is replaced by fly ash 17.5 percent 

of cement followed ACI 211.1-91. Concrete sample is tested followed ASTM C 39 – 

83 Test for Compressive Strength of Cylindrical Concrete Specimens and TIS. 213 - 

2552 Standard for Ready Mixed Concrete at 1 and 28 days. The result of concrete 

mixed with fly ash compare with conventional concrete and analyze materials cost of 

concrete sample followed TIS. 576 – 2546 “Precast Prestressed Concrete Slab for 

Concrete Floor Systems”. Test results show that 28-day strength of fly ash 

replacement cement passed the specified requirement of TIS standard. It indicates that 

fly ash can partially replace cement and it will help reducing cost and time of precast 

pre-stressed concrete slab productions. 
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