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เทคโนโลยีการสร้างต้นแบบรวดเร็ว (Rapid Prototyping Technology, RP) เป็นเทคโนโลยีที�

สามารถสร้างชิ�นงานตน้แบบโดยตรงจากแบบจาํลองทางคอมพิวเตอร์ (Computer Aided Design, CAD)  

โดยแบบจาํลองจะถูกแบ่งและสร้างขึ�นทีละชั�นจนเป็นชิ�นงานที�สมบูรณ์ดว้ยเครื�องสร้างตน้แบบรวดเร็ว 

การกาํหนดทิศทางในการจดัวางวตัถุให้เหมาะสมก่อนการสร้างชิ�นงานตน้แบบ สามารถช่วยในการวาง

แผนการขึ�นรูปชิ�นงานตน้แบบ ซึ� งส่งผลต่อจาํนวนและรูปร่างของฐานรองชิ�นงาน ทาํให้สามารถลด

วตัถุดิบที�ตอ้งใชใ้นการผลิตชิ�นงานตน้แบบ รวมถึงการลดตน้ทุนในการสร้างชิ�นงาน  

งานวิจัยนี� เป็นการวิเคราะห์การจัดวางวตัถุและทิศทางการสร้างชิ�นงานที�เหมาะสมสําหรับ

กรรมวธีิการขึ�นรูปชิ�นงานแบบรวดเร็วดว้ยเทคนิค Fused Deposition Manufacturing (FDM)  

 ผลการวิจยัพบว่า การกาํหนดทิศทางการจดัวางวตัถุนั�น สามารถประยกุตใ์ชก้ล่องขอบเขต เพื�อ

ระบุปริมาตรของฐานรองชิ�นงาน ซึ� งทิศทางการจดัวางวตัถุที�ก่อให้เกิดปริมาตรฐานรองชิ�นงานตํ�าสุดจะ

ถูกกาํหนดเป็นทิศทางที�มีฐานรองชิ�นงานปริมาตรตํ�าสุด โดยทิศทางการจดัวางวตัถุนี� จะสอดคลอ้งกบั

ทิศทางการสร้างชิ�นงานตน้แบบรวดเร็ว ทั�งนี�  หากทิศทางการจดัวางวตัถุมีมากกว่าหนึ�งทิศทางที�ทาํให้

เกิดปริมาตรฐานรองชิ�นงานตํ�าสุดเท่ากนั การเลือกทิศทางการจดัวางวตัถุจะพิจารณาทิศทางการจดัวาง

วตัถุที�มีจาํนวนฐานรองชิ�นงานตํ�าสุดเป็นทิศทางการจดัวางวตัถุต่อไป 
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Abstract 

 

Rapid prototyping technology (RP) is a technology to construct prototype layer by 

layer directly from a computer file (CAD model). Each layer is created one by one until all 

layers are created, which the model is completed. To minimize volume of material and cost, 

a part orientation is an issue for RP planning process. 

This research has been analysis of part orientation and direction of rapid prototype 

construction for Fused Deposition Manufacturing (FDM) 

A method of part orientation analysis has been established by using a bounding box 

concept. A bounding box has been applied to identify support structures. The part 

orientation, that presents a minimum volume of support structure, has been assigned as a 

direction of rapid prototype construction for FDM. Unfortunately, if there is more than one 

direction that obtains minimum volume of support structure, the construction direction has 

been assigned on the direction that contains both minimum volume and number of support 

structure. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


