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บทคัดยอภาษาไทย 
 
 
 

 งานวิจัยนี้มอนทโมริลโลไนทถูกใชเปนสารตัวเติมสําหรับยางธรรมชาติ ผิวหนาของมอนท
โมริลโลไนทไดถูกปรับเปล่ียนโดยใชสารปรับเปล่ียนผิวหนาท่ีแตกตางกัน232ชนิดไดแก  ออกตะ
เดซิลเอมีน  ออกตะเดซิลไตรเมทิลแอมโมเนียมโบรไมด และเตตระเดซิลไตรเมทิล แอมโมเนียม
โบรไมด ในปริมาณของสารปรับเปล่ียนผิวหนาท่ีแตกตางกัน ไดแก 0.5  1  และ 2 เทาของความจุ
ในการแลกเปล่ียนประจุบวก สเปกตรัมจากการเล้ียวเบนของรังสีเอกซ  สเปกตรัมจากอินฟราเรดส
เปกโตรสโคป และเทอรโมแกรมจากเคร่ืองเทอรโมกราวิเมทริก แสดงใหเห็นวาสารปรับเปล่ียน
ผิวหนาไดแทรกตัวเขาไปในช้ันของมอนทโมริลโลไนท   
 นาโนคอมโพสิทของยางธรรมชาติท่ีมีออรกาโนเคลยในปริมาณ/5aสวนตอหนึ่งรอยสวน
ของยางธรรมชาติถูกเตรียมข้ึนโดยเคร่ืองผสมแบบสองลูกกล้ิง ในนาโนคอมโพสิทของยาง
ธรรมชาติกับออรกาโนเคลยท้ังหมด พบวา นาโนคอมโพสิทของยางธรรมชาติกับมอนทโมริลโล
ไนทท่ีปรับเปล่ียนผิวหนาดวยเตตระเดซิลไตรเมทิลแอมโมเนียมโบรไมดในปริมาณ 2 เทาของ
ความจุในการแลกเปล่ียนประจุบวกมีคาการทนทานตอแรงดึงสูงท่ีสุด มีเวลาสกอรชและเวลาการคง
รูปท่ีเหมาะสมที่สุด   
 มอนทโมริลโลไนทที่ปรับเปลี่ยนผิวหนาดวยเตตระเดซิลไตรเมทิลแอมโมเนียม   โบร
ไมดในปริมาณ/2/เทาของความจุในการแลกเปลี่ยนประจุบวกถูกเลือกเพื่อนําไปเตรียม    นาโน
คอมโพสิทระหวางยางธรรมชาติกับออรกาโนเคลยที่มีปริมาณของออรกาโนเคลยแตกตางกัน 
ไดแก 1  3  5 และ 10 สวนตอหนึ่งรอยสวนของยางธรรมชาติ เมื่อเพิ่มปริมาณของมอนทโมริล
โลไนทที่ปรับเปลี่ยนผิวหนาดวยเตตระเดซิลไตรเมทิลแอมโมเนียมโบรไมดในปริมาณ/2 เทา
ของความจุในการแลกเปลี่ยนประจุบวกในนาโนคอมโพสิทของยางธรรมชาติขึ้นไปถึง 5 สวน
ตอหนึ ่งรอยสวนของยางธรรมชาติ เวลาสกอรชและเวลาการคงรูปลดลง ในขณะที่คาการ
ทนทานตอแรงดึงเพิ่มข้ึน  
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ABSTRACT  

 
 
 

 In this work, MMT was use as a filler for natural rubber (NR). MMT surface 

was modified using three different types of surfactant, i.e. octadecylamine (ODA), 

tetradecyltrimethyl ammonium bromide (TDMA-Br) and octadecyltrimethyl 

ammonium bromide (ODTMA-Br) at various contents of surfactants, i.e. 0.5, 1 and 2 

times clay CEC. XRD spectra, FTIR spectra and TGA thermograms of the 

organoclays revealed that the surfactant intercalated into MMT layers.  

 NR nanocomposites containing 5 phr of the organoclays were prepared by a 

two-roll mill. Among all the NR/organoclay nanocomposites, NR nanocomposites 

with MMT-TDMA2 had the highest tensile strength and optimum scorch time and 

cure time.  

 MMT-TDMA2 was selected for preparing NR nanocomposites at various 

contents of the organoclay, i.e. 1, 3, 5 and 10 phr. With increasing MMT-TDMA2 

content in the NR nanocomposites, scorch time and cure time decreased while tensile 

strength increased up to 5 phr of MMT-TDMA2.  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 




