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บทคดัย่อ 

 

เน่ืองจากโรงพยาบาลมีผูป่้วยมาใช้บริการเป็นจ านวนมาก โดยเฉพาะผูป่้วยโรคเร้ือรัง ซ่ึง

ผูป่้วยบางรายมีจ านวนรายการยาท่ีตอ้งได้รับมากถึง 10 รายการ เม่ือผูป่้วยมารับยา การได้รับยาท่ี

ถูกตอ้ง และรวดเร็วจึงเป็นส่ิงท่ีผูป่้วยตอ้งการ ดังนั้นการพฒันาตน้แบบระบบจดัเก็บและคน้หายา

อตัโนมติัส าหรับห้องจ่ายยา จึงเป็นแนวทางท่ีจะช่วยให้การท างานในห้องจ่ายยา สามารถจดัยาได้

อย่างรวดเร็วและถูกตอ้ง ช่วยลดความคลาดเคล่ือนทางยา ช่วยให้ท างานได้มากยิ่งขึ้น พร้อมกบัระ

บนัทึกขอ้มูลต่างๆ เพื่อตอบสนองความตอ้งการของระบบสุขภาพท่ีนับวนัจะเพิ่มสูงขึ้น ส่งผลให้มี

แนวโน้มความตอ้งการท่ีจะติดตั้งระบบน้ีเพิ่มมากยิ่งขึ้น แต่อย่างไรก็ตามระบบน้ีมีขอ้จ ากดัในเร่ือง

งบประมาณการลงทุนท่ีตอ้งใช้เงินจ านวนมาก พื้นท่ีท่ีใช้ในการติดตั้งและน ้ าหนักของเคร่ืองจกัร 

ทศันคติของผูป้ฏิบติังาน และขอ้บกพร่องของระบบคอมพิวเตอร์ท่ีอาจเกิดขึ้นได้ จึงควรน าปัจจยั

ต่างๆ ท่ีเก่ียวขอ้งมาพิจารณาอย่างรอบครอบทุกมิติทั้งในระยะสั้นและระยะยาว เพื่อประยุกต์ระบบ

ดงักล่าวใหเ้กิดประโยชน์ อนัจะส่งผลต่อเน่ืองถึงคุณภาพบริการท่ีดีท่ีมีต่อผูป่้วยและระบบสุขภาพ 

ในงานวิจยัน้ีมุ่งเนน้การศึกษาการพฒันาตน้แบบระบบจดัเก็บและคน้หายาอตัโนมติัส าหรับ

หอ้งจ่ายยา โดยมีวตัถุประสงคห์ลกัดงัน้ี 

1) เพื่อออกแบบและพฒันาตน้แบบระบบจดัเก็บและคน้หายาอตัโนมติัส าหรับห้องจ่ายยา

โดยสามารถน าไปทดลองใชไ้ดจ้ริง 

โดยการศึกษาวิจยัในคร้ังน้ีมีขอบเขตการด าเนินงานดงัน้ี 

1) งานวิจยัน้ีเพื่อพฒันาตน้แบบระบบจดัเก็บและคน้หายาอตัโนมติัขนาดหอ้งทดลอง (2x2m) 

โดยใชร้ะบบการจดัเก็บและเบิกจ่ายอตัโนมติัในการหยบิกระปุกยามาใหเ้ภสัชกร 
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ABSTRACT 

 

The hospital has a lot of patients to use the service. especially patients with chronic 

diseases Some patients have as many as 10 prescriptions. when the patient receives the drug getting 

the right medication And quickly, it is what patients want. Thus, the development of a prototype of 

an automated drug storage and discovery system for the dispensary. Therefore, it is a guideline that 

will help work in the dispensary room. Medicines can be administered quickly and accurately. 

Helps reduce medication errors Help work more. along with various data recording systems to meet 

the increasing demands of the health system As a result, there is a tendency to want to install this 

system even more. However, this system has limitations in the investment budget that requires a lot 

of money. Installation area and machine weight worker attitude and computer system faults that 

may occur Therefore, various factors should be taken. related to all dimensions, both short-term 

and long-term to apply such a system to its benefits This will continually affect the quality of 

service to patients and the health system. 

This research focuses on the study of prototype development of automated drug storage 

and discovery systems for dispensing rooms. The main objectives are as follows. 

1) To design and develop a prototype of an automated drug storage and discovery system 

for the dispensary that can be used for practical trials. 

The scope of this research study is as follows. 

1) This research was to develop a prototype of an automated drug storage and search 

system in the laboratory size (2x2m) by using an automated storage and disbursement system for 

picking up medicine jars to pharmacists. 
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บทที ่1 
บทน า 

 
1. ความส าคัญและที่มาของปัญหาท่ีท าการวิจัย 

งานวิจยัน้ีเป็นการออกแบบระบบคน้หาและจดัเก็บยาในห้องจ่ายแบบอตัโนมติัเพื่อช่วยเภสัช

กรในการท างานซ่ึงในต่างประเทศไดน้ าเทคโนโลยหุ่ีนยนตแ์ละระบบอตัโนมติัมาเพิ่มประสิทธิภาพ

ในการคน้หาและจดัเก็บยารวมไปถึงการจ่ายยาอตัโนมติัดว้ยซ่ึงในประเทศไทยก็ไดมี้การน าเขา้เคร่ือง

จ่ายยาอัตโนมัติและติดตั้ งแล้วในโรงพยาบาลเอกชนและโรงพยาบาลของรัฐบางแห่งแล้วด้วย

งบประมาณการสั่งซ้ือและตัดตั้งมีราคาสูงมากตั้ งแต่20ล้านไปจนถึง50ล้านบาทและในปัจจุบัน

โรงพยาบาลของรัฐหลายๆแห่งตอ้งใชเ้ภสัชกรและเจา้หนา้ท่ีในการจดัยาในห้องจ่ายยาอีกเป็นจ านวน

มากดังนั้นหากประเทศไทยสามารถพฒันาเคร่ืองต้นแบบและพัฒนาจนสามารถใช้และติดตั้งยงั

โรงพยาบาลของรัฐได้จะส่งผลดีในการลดการน าเขา้ลดการใช้บุคลากรและเพิ่มประสิทธิภาพการ

ท างานไดอี้กดว้ย 

 

2.วัตถุประสงค์ของโครงการ 

เพื่อออกแบบและพฒันาตน้แบบระบบจดัเก็บและคน้หายาอตัโนมติัส าหรับห้องจ่ายยาโดย

สามารถน าไปทดลองใชไ้ดจ้ริง 

 

3. ขอบเขตการศึกษา 

 งานวิจยัน้ีเพื่อพฒันาตน้แบบระบบจดัเก็บและคน้หายาอตัโนมติัขนาดห้องทดลอง (2x2m) 

โดยใชร้ะบบการจดัเก็บและเบิกจ่ายอตัโนมติัในการหยบิกระปุกยามาใหเ้ภสัชกร 

 

4. ประโยชน์ท่ีคาดว่าจะได้รับ 

1. ลดขั้นตอนการท างานเภสัชกร 

2. ลดปัญหาการรอคิวของผูป่้วย 

3. เป็นนวตักรรมความรู้ เพื่อใชใ้นการวิจยัต่อไป 

4. ลดการน าเขา้เทคโนโลยจีากต่างประเทศ 



 
 

 
 

บทที ่2 
เอกสาร และ งานวิจัยที่เกีย่วข้อง 

 
2.1 ทฤษฎีท่ีเกี่ยวข้อง 

การออกแบบ เป็นความคิดสร้างสรรค์ขึ้ นเพื่อต้องการสร้างผลิตภัณฑ์ช้ินนั้นๆ โดยการ 

สเก็ตซ์หรือเขียนแบบแล้วท าการอ่านแบบต่อไป เน่ืองจากการอ่านแบบเป็นการศึกษาถึงรูปร่าง

ลกัษณะรายละเอียดของช้ินงาน เพื่อตอ้งการทราบความสัมพนัธ์และวสัดุ ตลอดจนการประมาณราคา 

 

 
รูปท่ี 2-1  ระบบการจดัเก็บและเบิกจ่ายอตัโนมติั (Automated Storage/Retrieval System – AS/RS) 

 

ระบบการจัดเก็บและเบิกจ่ายอัตโนมัติ (AS/RS) เป็นการท างานของระบบการจดัเก็บใน

คลงัสินคา้หรือโกดงั ท่ีมีการควบคุมดว้ยระบบการจดัเก็บวสัดุ การรับวสัดุ รวมทั้งการเคล่ือนท่ีของ

อุปกรณ์ขนถ่าย ท่ีท างานร่วมกับโรงงานและคลังสินค้า  [1] ซ่ึงสามารถออกแบบการใช้งานให้

เหมาะสมกบัการท างานลกัษณะต่างๆ ได ้

โดยทั่วไปแล้วปัจจัยท่ีมีผลต่อความสามารถในการจัดเก็บและเรียกใช้ของอุปกรณ์แบบ 

AS/RS จะพิจารณาจากลกัษณะโครงสร้างท่ีใชใ้นการจดัเก็บ และความเร็วในการเคล่ือนของอุปกรณ์ 

AS/RS ทั้งในแนวด่ิงและแนวราบ 

ระบบการจัดเก็บและเบิกจ่ายอัตโนมัติ เป็นระบบรับและจัดเก็บท่ีถูกควบคุมโดยเคร่ือง 

คอมพิวเตอร์ในการรับและจดัเก็บวสัดุและเคร่ืองมือ โดยมีช่องจดัเก็บแบบพิเศษโดยปกติแลว้ระบบ

รับและจดัเก็บแบบอตัโนมัติ (AS/ RS) มกัจะถูกติดตั้งควบคู่กับระบบรถขนส่งเคล่ือนท่ีอตัโนมัติ
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(AGV) เน่ืองจากเม่ือท าการติดตั้ งทั้ งสองระบบน้ีแล้วก็จะท าให้การเคล่ือนยา้ยวสัดุและจัดเก็บ

สามารถด าเนินไปไดอ้ยา่งอตัโนมติั โดยไม่จ าเป็นตอ้งมีมนุษยเ์ป็นผูค้วบคุมแต่อยา่งใด 

 

จุดเด่นของระบบการจดัเก็บและเบิกจ่ายอตัโนมติั (AS/RS) 

1. รวดเร็วและแม่นย  า (High-speed, Dependable S/R Machine) ปฏิบติัการดว้ยความ

รวดเร็ว และถูกตอ้งตอ้งแม่นย  า อีกทั้งยงัสามารถช่วยประหยดัตน้ทุนดา้นการใชพ้ลงังาน 

2. ออกแบบตามการใชง้าน (Flexible Design) เหมาะกบัสินคา้หลากหลายรูปแบบ และ

เหมาะกบัสินคา้ในทุกอุตสาหกรรม เช่น อุตสาหกรรมอาหารแช่แขง็ อุตสาหกรรม

อิเลก็ทรอนิกส์ อุตสาหกรรมเคมีภณัฑ ์อุตสาหกรรมวสัดุก่อสร้าง อุตสาหกรรมคา้ส่ง

และคา้ปลีก เป็นตน้ 

3. หลากหลายตวัช่วย (Multiple Load-handling) บูรณาการ input/output ดว้ยหน่ึงใน

เคร่ืองมืออนัทนัสมยั หลากหลายรูปแบบจาก Daifuku 

4. ระบบการควบคุมอนัทนัสมยั (Advanced Control System) การจดัการสินคา้คงคลงัดว้ย

ความแม่นย  าสูง 

5. ง่ายต่อการใชง้านและการซ่อมบ ารุง (Simple Operation & Maintenance) 

6. เพิ่มประสิทธิภาพการจดัส่งสินคา้ (Improved Operating Efficiency) input/output อยา่ง

รวดเร็วและมีประสิทธิภาพ 

7. ปลอดภยั (Secure Storage) ป้องกนัสินคา้สูญหายและถูกขโมย 

 

ประโยชน์ของระบบการจดัเก็บและเบิกจ่ายอตัโนมติั (AS/RS) 

1. ลดพื้นท่ีในการจดัเก็บสินคา้ 

2. ลดพื้นท่ีในการขนถ่ายสินคา้ 

3. เพิ่มปริมาณการจดัเก็บสินคา้ 

4. เพิ่มประสิทธิภาพในการเบิกจ่ายสินคา้ 

5. ท างานรวดเร็ว แม่นย  า 

6. บริหารทรัพยากรบุคคล 

7.    ประหยดัพลงังานไฟฟ้า 
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2.2 การทบทวนวรรณกรรม/สารสนเทศ (Information) ท่ีเกีย่วข้อง 

ผูใ้ชบ้ริการโรงพยาบาลของรัฐเป็นประจ าคงเคยประสบปัญหาเดียวกนัท่ีเจอเกือบทุกคร้ังท่ี

ไปโรงพยาบาล นั่นคือระยะเวลาในการรอรับยาท่ียาวนานเน่ืองจากคนไขจ้ านวนมหาศาลต่อวนั อีก

ทั้งเภสัชกรท่ีตอ้งใชเ้วลาส่วนใหญ่ไปกบัการจดัยาจ านวนไม่น้อยส าหรับคนไขแ้ต่ละคน จึงเกิดการ

พัฒนา B-Hive1หรือ “หุ่นยนต์ล าเลียงยาอัตโนมัติ” ขึ้นโดยสถาบันวิทยาการหุ่นยนต์ภาคสนาม 

(FIBO) มหาวิทยาลยัเทคโนโลยพีระจอมเกลา้ธนบุรี (มจธ.) ภายใตค้วามร่วมมือกบัศูนยค์วามเป็นเลิศ

ดา้นชีววิทยาศาสตร์ (TCELS) กระทรวงวิทยาศาสตร์และเทคโนโลย ีและบริษทั สุพรีม ไฮทีร่า จ ากดั 

หุ่นยนตจ์ดัยาอจัฉริยะ 

หุ่นยนต์จดัยาอจัฉริยะ ในยุคท่ีเทคโนโลยีมีความกา้วหน้า วงการแพทยไ์ดน้ าหุ่นยนต์และ

ระบบอตัโนมติัเขา้มาช่วยในการรักษาและบริการผูป่้วยมากขึ้น โดยมีจุดประสงค์เพื่อให้การรักษา

และบริการมีประสิทธิภาพยิ่งขึ้น นับไดว้่าระบบเทคโนโลยีสารสนเทศไดเ้ขา้มามีบทบาทในวงการ

แพทยม์ากขึ้นเร่ือย ๆ จนสามารถเปล่ียนแนวทางการท างานและการรักษา [2] และยิ่งการแพทยย์ุค

ใหม่กา้วไกลดว้ยเทคโนโลยีมากขึ้นเท่าไหร่ นั่นหมายความว่าคุณภาพชีวิตของผูป่้วยก็จะดีมากขึ้น

เร่ือย ๆ เช่นกนั 

 

รูปท่ี 2-2  หุ่นยนตจ์ดัยาอจัฉริยะ 
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หุ่นยนต์จดัยา (pharmacy robot) เป็นเทคโนโลยีใหม่ ดา้นระบบการจดัการยาอตัโนมติัของ 

Swisslog ประเทศ สวิตเซอร์แลนด์ มีระบบการจดัการยาแบบอตัโนมติั เพื่อลดความคลาดเคล่ือนทาง

ยาท่ี เกิดขึ้นจากขั้นตอนต่าง ๆ ตั้งแต่การบรรจุ จดัเก็บ และจ่ายยา ระบบน้ีจะช่วยให้ผูป่้วยเกิดความ

เช่ือมัน่ต่อระบบคุณภาพของโรงพยาบาลมากยิ่งขึ้น [5] โดยระบบการจดัการยาแบบอตัโนมติัของ 

Swisslog (ADMS) น้ีเป็นระบบอตัโนมติัแบบครบวงจรดา้นการบรรจุ การจดัเก็บ และการจ่ายยาแบบ

ยูนิตโดส ประสิทธิภาพในการท างาน หุ่นยนต์จดัยาสามารถบรรจุยาลงซองส าหรับส่งต่อให้ผูป่้วย

ชนิดม้ือต่อม้ือ โดยบรรจุลงซองได้คร้ังละ 2 ชนิด ความเร็ว 15-30 ซองต่อนาที จากนั้นส่งไปแขวน

เตรียมพร้อมท่ีจะจ่ายออกตามค าสั่งแพทย ์โดยซองบรรจุยาจะมีแถบบาร์โคด้ ซ่ึงมีรายละเอียดของยา

ไวค้รบถ้วน เช่น ช่ือยา ม้ือท่ีจะให้ยา และช่ือผูป่้วย เจ้าหน้าท่ีเพียงน าเคร่ืองอ่านโค้ดไปแตะ เพื่อ

ตรวจสอบว่าตรงกับรหัสของสายรัดขอ้มือผูป่้วยหรือไม่เท่านั้น นอกจากน้ีหุ่นยนต์จดัยาสามารถ

บรรจุหีบห่อทั้งท่ีเป็นยาเมด็ หลอดแกว้ยาฉีด ขวดยาน ้ า ท่ีมีน ้ าหนกัระหว่าง 30-60 ซีซี กระบอกฉีดยา

ท่ีเป็นพลาสติก ยาแผงแบบอะลูมิเนียม โดยจะแยกแต่ละชนิดดว้ยบาร์โคด้ และติด ฉลากเป็นแต่ละยู

นิตโดส พร้อมจ่ายให้แก่ผูป่้วยเม่ือแพทยส์ั่ง ภารกิจหุ่นยนตจ์ดัยา เร่ิมตน้ท่ีการจดัยาก่อนเป็นอนัดบั

แรก โดยเช่ือมโยงซอฟต์แวร์ของหุ่นยนต์เขา้กับระบบสารสนเทศของ Microsoft Amalga Hospital 

Information System ซ่ึงเป็นระบบท่ีโรงพยาบาลใชอ้ยู่ในแบบเดิม [8] เพื่อความสะดวกรวดเร็วในการ

จ่ายยา หุ่นยนต์จดัยาสามารถจดัเรียงยาไวใ้นคลงัยาสูงสุดถึง 4,400 ชนิด โดยระยะเร่ิมแรกจะใช้จดั

เฉพาะกลุ่มยาจ าเป็น ท่ีตอ้งใชก้บัผูป่้วยใน 700-800 ชนิดเท่านั้น  

 

 

รูปท่ี 2-3  แสดงตวัอยา่งการบรรจุยาของหุ่นยนตจ์ดัยาอจัฉริยะ 

ขั้นตอนการท างานของระบบจะเร่ิมจากการรับรายการยาจ านวนมากเพื่อน ามาบรรจุหีบห่อ 

ต่อจากนั้นจะมีการก าหนดบาร์โคด้ และติดฉลากเป็นแต่ละยูนิตโดส จากนั้นยูนิตโดสเหล่าน้ีจะถูก

น าไปเก็บไวใ้นหน่วยจดัเก็บชัว่คราว เพื่อการคน้คืนในอนาคตและจ่ายยาใหแ้ก่แผนกผูป่้วย พร้อมติด

ป้ายระบุการจ่ายยาส าหรับผู ้ป่วยแต่ละคนทนัทีท่ีแพทยส์ั่งยาให้แก่ผูป่้วย ค าสั่งนั้นจะถูกส่งไปยงั
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แผนกเภสัชกรรม เพื่อการตรวจสอบความถูกตอ้งก่อนท่ีกระบวนการจ่ายยาจะเร่ิมตน้ขึ้น ซอฟตแ์วร์

การจดัการยาของระบบจะได้รับค าสั่งยาของผูป่้วยผ่านระบบอิเล็กทรอนิกส์ [4] และจดัเรียงค าสั่ง

ตามล าดบัความส าคญั ก่อนจะแยกออกเป็น 2 กลุ่ม คือ การจ่ายยาอตัโนมติั และการรับยาดว้ยตนเอง 

ระบบสามารถด าเนิน-การจดัหายาเฉพาะในระบบยูนิตโดสให้แก่ผูป่้วยไดต้ลอด 24 ชัว่โมง และจดั

รวมเขา้ด้วยกันเป็นกลุ่ม ๆ โดยใช้วงแหวนพลาสติก ซ่ึงประกอบดว้ยป้ายฉลากพร้อมขอ้มูลผูป่้วย 

รายการยาท่ีต้องรับประทานในช่วง 24 ชั่วโมง เวลาการให้ยาและขอ้มูลอ่ืน ๆ ท่ีทางโรงพยาบาล

ก าหนด โดยทัว่ไปยาของผูป่้วยทุกคนจะบรรจุลงในรถเข็นและส่งไปยงัแผนกผูป่้วย และจดัเก็บใน

ห้องยา หรือส่งไปท่ีห้องพกัผูป่้วยโดยตรง นอกจากน้ี ยาท่ีถูกส่งคืนจากแผนกผูป่้วยสามารถน ากลบั

เขา้สต็อกยาได้โดยอตัโนมติั ระบบการบรรจุและจ่ายยาอตัโนมติั ส าหรับการด าเนินการตามค าสั่งยา

ส าหรับผูป่้วยน้ี เป็นระบบท่ีนิยมใช้กันอย่างแพร่หลายทั่วไปในโรงพยาบาลในสหรัฐอเมริกา [9]  

เน่ืองจากประชาชนต่างมีความตระหนักถึงปัญหาความ คลาดเคล่ือนทางยากนัอย่างกวา้งขวาง ดว้ย

เทคนิคการก าหนดบาร์โคด้จะช่วยลดความคลาดเคล่ือนทางยาในขั้นตอนการจ่ายยาและการให้ยาแก่

ผูป่้วย ท่ีตอ้งมีความผิดพลาดเป็นศูนย ์เพราะนั่นหมายถึง “ชีวิต” ของผูป่้วยท่ีมาใชบ้ริการเลยทีเดียว 

(สืบคน้ขอ้มูลจาก : http://www.tpa.or.th/publisher/pdfFileDownloadS/tn207_B_p35-39.pdf) การใช้

หุ่นยนต์เภสัชรายแรกในเอเชีย รพ.บ ารุงราษฎร์น าเขา้ หุ่นยนต์จดัยาสัญชาติสวิสมูลค่า 58 ลา้นบาท 

ใชง้านแทนเภสัชกร ประเดิมภารกิจแรกจดัยาเขา้ซองให้ผูป่้วยในกว่า 300 เตียงต่อวนั กรุงเทพธุรกิจ

ออนไลน์ : นายแพทยก์ารุณ เมฆานนท์ชัย ผูอ้  านวยการด้านการแพทย ์โรงพยาบาลบ ารุงราษฎร์ 

อินเตอร์เนชัน่แนล กล่าววา่ โรงพยาบาลน าเขา้หุ่นยนตจ่์ายยาอตัโนมติัมูลค่า 58 ลา้นบาทจากประเทศ

สวิตเซอร์แลนด์ และเป็นแห่งแรกของเอเชีย ส าหรับเพิ่มประสิทธิภาพดา้นการจ่ายยาให้ผูป่้วยใน ซ่ึง

ปัจจุบนัมีอยู่ 350-370 เตียงต่อวนั ถือเป็นแห่งแรกในเอเชียท่ีใชบ้ริการหุ่นยนตน้ี์ หุ่นยนตจ่์ายยาจะลด

ความผิดพลาดของเภสัชกร ท่ีอาจเกิดขึ้นระหว่างการจดัยาใหแ้ก่ผูป่้วย จากเดิมตอ้งใชแ้รงงานคนกว่า 

70% เช่น การบรรจุยา การจดัเก็บ การจ่ายให้ผูป่้วย ทั้งยงัช่วยให้เภสัชกรใชป้ระโยชน์จากเวลาว่าง ใน

การเผยแพร่ความรู้เก่ียวกับรายละเอียดการใช้ยาท่ีถูกตอ้ง ให้แก่ผูป่้วยในลกัษณะตวัต่อตวัมากขึ้น 

หุ่นยนตจ่์ายยาน้ีพร้อมท่ีจะให้บริการเป็นคร้ังแรกในวนัท่ี 1 เม.ย.ท่ีจะถึงน้ี เร่ิมท่ีภารกิจการจดัยาก่อน

เป็นอนัดบัแรก โดยเช่ือมโยงซอฟตแ์วร์ของหุ่นยนตเ์ขา้กบัระบบสารสนเทศของ Microsoft Amalga 

Hospital Information System ซ่ึงโรงพยาบาลใชอ้ยู่ในแบบเดิม เพื่อความสะดวกรวดเร็วในการจ่ายยา 

เภสัชกร กมลศกัด์ิ เรืองเจริญรุ่ง รองผูอ้  านวยการฝ่ายงานพิเศษ กล่าวถึงประสิทธิภาพของหุ่นยนตจ์ดั

ยาว่า สามารถจดัเรียงยาไวใ้นคลงัยาสูงสุดถึง 4,400 ชนิด โดยระยะเร่ิมแรกจะใช้จดัเฉพาะกลุ่มยา
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จ าเป็น ท่ีตอ้งใช้กบัผูป่้วยใน 700-800 ชนิดเท่านั้น การน าหุ่นยนต์จดัยามาใชท่ี้ประเทศไทย (สืบคน้

จาก http://www.otat.org/index.php?lay=show&ac=article&Id=5365358&Ntype=3) 

หุ่นยนตจ์ดัยาในต่างประเทศมีการใชอ้ย่างแพร่หลายโดยเฉพาะสหรัฐอเมริกา ส่วนหุ่นยนต์

รุ่นน้ีถือเป็นคร้ังแรกท่ีมีการน ามาใช้ในประเทศไทย ถือเป็นนวตักรรมท่ีช่วยให้การบริการมี

ประสิทธิภาพมากขึ้นโดยสามารถบรรจุยาเม็ดได้ 220 ชนิดยา และมีประสิทธิภาพจัดยาได้ 200 

รายการต่อชัว่โมง ซ่ึงเร็วกว่าการใชผู้ช่้วยเภสัชกรในการจดัยา และยงัช่วยลดการใชก้ระดาษจากใบสั่ง

ยาของแพทย ์บรรจุยาไดป้ลอดภยั ลดการปนเป้ือนของยาบางชนิดท่ีอาจปนเป้ือนจากการใชถ้าดจดัยา

เดียวกนัและการสัมผสัจากมือคน และท าให้เภสัชกรมีเวลาในการให้บริการผูป่้วยและท าวิจยัเร่ืองยา

มากขึ้น [10] โรงพยาบาลเวชธานี เป็นหน่ึงในนั้น ท่ีไดใ้ห้ความส าคญักบัการพฒันาเร่ืองเทคโนโลย ี

ล่าสุดไดน้ าหุ่นยนตม์าใชใ้นการจดัยา เพื่อให้บริการกบัผูป่้วย ผศ.นพ.ก่อพงศ ์รุกขพนัธ์ ผูอ้  านวยการ 

ปฏิบัติการ โรงพยาบาลเวชธานี กล่าวว่า โรงพยาบาลได้ให้ความส าคัญกับการพัฒนาระบบ

เทคโนโลยีสารสนเทศ ซ่ึงท่ีผ่านมาไดล้งทุนในระบบซอฟต์แวร์ เพื่อให้แพทยส์ามารถเขา้ถึงขอ้มูล

ผู ้ป่วยด้วยคอมพิวเตอร์ทุกเคร่ืองในโรงพยาบาล ล่าสุดได้น าหุ่นยนต์จัดยาอัจฉริยะ (Smart 

Dispensing Robot) รุ่นอีวี 220 (EV220) ซ่ึงพัฒนาโดยยูยาม่า (yuyama) ประเทศญ่ีปุ่ น มาใช้ใน

โรงพยาบาลเพื่อให้บริการจัดยาแก่ผู ้ป่วยนอก โดยขั้นตอนการท างานผ่านระบบเทค โนโลยี

สารสนเทศทุกขั้นตอน เม่ือแพทยไ์ดพ้ิมพส์ั่งยาให้กบัผูป่้วยผ่านระบบโปรแกรมเทคแคร์ (Trakcare)  

แลว้ส่งผ่านคอมพิวเตอร์ หรืออุปกรณ์เคล่ือนท่ีอย่างสมาร์ทโฟนและแท็บเล็ต ท่ีต่อระบบออนไลน์ 

ค  าสั่งจะถูกเช่ือมโยงขอ้มูลมายงัห้องยาเภสัชกร และประมวลผลผ่านซอฟต์แวร์ของหุ่นยนต์ด้วย

บาร์โค้ดส่งตรงไปยงัสมองกลของหุ่นยนต์ จากนั้นแขนกลของหุ่นยนต์จะควบคุมเลือกชนิดยา 

ปริมาณและขนาดตามค าสั่งแลว้บรรจุยาลงกระบอกยาพร้อมพิมพฉ์ลากและบาร์โคด้ เพื่อให้เภสัชกร

น ามามาตคึรวจสอบความถูกตอ้งดว้ยบาร์โคด้อีกคร้ังก่อนน ายาไปจ่ายให้กบัผูป่้วยต่อไป ผศ.นพ.ก่อ

พงศ ์กล่าวต่อว่า นอกจากน้ียงัช่วยลดปัญหาการเขียนใบสั่งยาดว้ยลายมือ ซ่ึงลายมือส่วนใหญ่จะอ่าน

ยาก ถึงขนาดโรงพยาบาลเคยเปิดโครงการให้แพทยค์ดัลายมือมาแลว้ ขณะท่ีผูป่้วยจะใชเ้วลารอรับยา

นอ้ยลงเพียง 5-10 นาทีส าหรับโรคทัว่ไป เช่น ไขห้วดั ปวดทอ้ง ฯลฯ อย่างไรก็ตามในเดือน ธ.ค.น้ีจะ

น าหุ่นยนต ์รุ่น PROUD มาใชจ้ดัยาส าหรับผูป่้วยใน ท่ีตอ้งพกัฟ้ืนในโรงพยาบาลอีก 1 ตวั ซ่ึงจะท าให้

กระบวนการท างานของพยาบาลเปล่ียนไป โดยหุ่นยนต์จะบรรจุยาให้ผูป่้วยลงซองยา เป็นรายม้ือ 

พร้อมพิมพฉ์ลากและบาร์โคด้ พยาบาลจะน ายาใส่รถจดัยาอตัโนมติัเช่ือมต่อระบบบริหารยาขา้งเตียง 

น ายาให้ผูป่้วยดว้ยการสแกนรหัสท่ีขอ้มือผูป่้วยเพื่อตรวจสอบความถูกตอ้ง ซ่ึงเจา้หน้าท่ีเท่านั้นท่ีจะ

เขา้ถึงยาได้ ท าให้รู้ว่าพยาบาลคนไหนเป็นคนน ายาชนิดใดให้ผูป่้วยรายไหน ผศ.นพ.ก่อพงศ์ ให้



8 
 

 
 

ข้อมูลเพิ่มเติมว่า หุ่นยนต์ทั้ งสองตัวใช้งบประมาณลงทุนจ านวน 20 ล้านบาท โดยปัจจุบัน

โรงพยาบาลมีผูป่้วยนอกเฉล่ียวนัละ 1,000 ราย และผูป่้วยในวนัละ 100 ราย โดย 50% เป็นผูป่้วย

ชาวต่างชาติ ซ่ึงส่วนใหญ่มาจากตะวนัออกกลาง อย่างไรก็ตามในปีหน้ามีแผนน าไอทีมาช่วยการ

รักษาพยาบาลเพิ่ม โดยจะพัฒนาให้แพทย์สามารถวินิจฉัยโรคให้ผูป่้วยจากท่ีบ้านผ่านอุปกรณ์

เคล่ือนท่ีต่าง ๆได ้ซ่ึงจะช่วยประหยดัเวลาแพทยไ์ม่ตอ้งฝ่าการจราจรท่ีติดขดัมาโรงพยาบาล (สืบคน้

จาก: จิราวฒัน์ จารุพนัธ์ http://www.dailynews.co.th/technology/158264 ) ขอ้ผิดพลาดของหุ่นยนต์

ในการจดัยา ข้อผิดพลาดของหุ่นยนต์ในการจดัยานั้นจะไม่เกิดขึ้นหากแพทยไ์ม่พิมพ์ใบสั่งยาผิด 

ส าหรับในเร่ืองขอ้กฎหมายท่ีให้เภสัชกรเป็นผูจ่้ายยาเท่านั้น ทางโรงพยาบาลน าหุ่นยนตม์าใชใ้นการ

จดัยาแค่นั้น ซ่ึงส่วนใหญ่เป็นหนา้ท่ีของผูช่้วยเภสัชกร ส่วนการตรวจสอบและจ่ายยาให้ผูป่้วยยงัเป็น

หน้าท่ีของเภสัชกรอยู่เหมือนเดิม บทความน้ีเป็นบทความเก่ียวกับการท่ีโรงพยาบาลเทคโนโลยี

หุ่นยนต์มาประยุกต์ใช้ ในการจดัยา เพื่อให้เกิดผลประโยชน์และอ านวยความสะดวกแก่ผูป่้วย โดย

แพทยจ์ะสามารถสั่งยาให้กับผูป่้วยผ่านโปรแกรมเทคแคร์ หลงัจากนั้นก็สามารถส่งผ่านอุปกรณ์

อิเล็กทรอนิคส์ต่างๆเช่นคอมพิวเตอร์ ไดเ้ลย ซ่ึงค าสั่งจะถูกประมวลผล มาท่ีซอฟตแ์วร์และสมองกล

ของหุ่นยนต์ และหุ่นยนต์ก็จะสามารถเลือกชนิดและปริมาณของยาได้ ท าให้สามารถลดความ

ผิดพลาดและช่วยเภสัชกรประหยดัเวลาไดม้ากขึ้น ท าให้ผูป่้วยไม่จ าเป็นตอ้งเสียเวลารอนาน กรณีท่ีมี

หุ่นยนตแ์บบน้ีใช้ควรมีใช้ในหลายๆโรงพยาบาล โดยเฉพาะโรงพยาบาลในต่างจงัหวดั เพราะส่วน

ใหญ่ ล าพงัแค่เภสัชกรซ่ึงมีจ านวนน้อย ก็ไม่สามารถท างานไดเ้ร็วอยู่แลว้ ถา้มีหุ่นยนต์เป็นผูช่้ วยอีก

สักตวั ย่อมประหยดัเวลามากขึ้นแน่ๆ แต่หุ่นยนตเ์อง ไม่ไดท้ าหนา้ท่ีเป็นเภสัชกรจริงๆ ท าหนา้ท่ีเป็น

เพียงผูช่้วย ดงันั้นเภสัชกรจึงควรตรวจความรอบคอบและเรียบร้อยเสียก่อนท่ีจะจ่ายยาใหแ้ก่ผูป่้วย 

 

 

 

 

 



 
 

 
 

บทที ่3 
วิธีด าเนินการวิจัย 

โครงการศึกษาวิจยัการออกแบบและพฒันาตน้แบบเคร่ืองจ่ายยาอตัโนมติั โดยโครงการได้

ด าเนินการตามขั้นตอนต่อไปน้ี  

 
3.1 ขั้นตอนการศึกษา 

 3.1.1 การคดัแยกประเภทผูป่้วยและการจดัยา 

  1) คัดแยกประเภทผูป่้วยส าหรับการให้บริการ 2 ประเภท ได้แก่ บริการ
ตามล าดบัคิวปกติ และ ผูป่้วยท่ีเขา้เง่ือนไขในการให้บริการในช่องทางด่วนโดยใชสี้ของตะกร้าจดัยา
ช่วยบ่งช้ีประเภทผูป่้วย ภายหลงัจดัยาเสร็จให้ส่งเภสัชกรตรวจสอบก่อนจ่าย ให้ตรงช่องบริการท่ี
จดัแยกไว ้

2) ให้บนัทึกขอ้มูล เจา้หน้าท่ีผูรั้บผิดชอบจดัยาประจ าใบสั่งยาแต่ละใบลง
ในโปรแกรมโดยใช ้Barcode reader 

  3) จดัยาตามค าสั่งให้ถูกชนิดยา ความแรง รูปแบบยา และ จ านวนยาโดยจดั
ยาท่ีมีวนัหมดอายกุ่อนน ามาใหบ้ริการก่อน 

3.1.2  การตรวจสอบก่อนจ่าย 

  1) กรณีผูป่้วยรับประทานยากันเลือดแข็งตัว และผูป่้วยรับประทานยา
เบาหวาน หรือ ฉีดยา insulin ทุกคน เภสัชกรจะต้องตรวจสอบผล lab ท่ี เก่ียวข้อง และท าการ
เปรียบเทียบวิเคราะห์หาผลสรุป การปรับ/ไม่ปรับยาของแพทยเ์พื่อแจง้ใหผู้ป่้วยทราบต่อไป  

  2) กรณีผู ้ป่วยโรคเร้ือรังอ่ืนๆ ขอความร่วมมือให้ตรวจสอบผล lab ท่ี
เก่ียวขอ้งและท าการเปรียบเทียบวิเคราะห์หาผลสรุป การปรับ/ไม่ปรับยา ของแพทย ์เพื่อแจง้ใหผู้ป่้วย
ทราบต่อไป  

  3) กรณีพบความคลาดเคล่ือนในการสั่งยา ให้บนัทึกเอกสาร ใบส่งปรึกษา
การสั่งใชย้า โดยระบุรายละเอียดของปัญหาท่ีสงสัย ใหผู้ป่้วยน าไปปรึกษาแพทย ์

4) ใบสั่งยาทุกใบตอ้งผา่นการตรวจสอบวา่ไม่มีการสั่งยาท่ีผูป่้วยแพซ้ ้า  

3.1.3  การส่งมอบยาใหแ้ก่ผูป่้วย



10 
 

 
 

1) มาตรฐานการจ่ายยาผูป่้วย 

- ใหผู้ป่้วย บอกช่ือ-นามสกุลตนเอง เพื่อป้องกนัผูป่้วยรับยาผิดคน 

- อธิบายสรรพคุณยา พร้อม ทวนสอบอาการส าคญัของโรคท่ีผูป่้วยมา 

  พบแพทย ์ตลอดจน ขอ้มูลการปรับยาท่ีแพทยแ์จง้ไวก้บัผูป่้วย เพื่อวิเคราะห์
หาความคลาดเคล่ือนท่ีอาจเกิดจากค าสั่งใชย้า 

  - สอบถามประวติัการแพย้า เพื่อป้องกนัปัญหาผูป่้วยไดรั้บยาท่ีแพซ้ ้ า กรณี 
พบผูป่้วยให้ประวติัแพย้า รายใหม่ ให้ประเมินการแพย้า หรือ ส่งต่อเภสัชกรงาน Ambulatory care 
เพื่อประเมิน ออกบตัรประจ าตวัแพย้า และลงขอ้มูลการแพย้าในฐานขอ้มูลต่อไป 

  2) กรณีผูป่้วยรับประทานยากนัเลือดแขง็ตวั warfarin ผูป่้วยรับประทานยา
เบาหวาน และ/หรือ ฉีดยา insulin ทุกคน ให ้เภสัชกร แจง้ผล lab ส าคญัท่ีเก่ียวขอ้ง ตลอดจนผลสรุป
การปรับ/ไม่ปรับยา  
   3) กรณีผูป่้วยโรคเร้ือรังอ่ืนๆ ขอความร่วมมือให้แจง้ผลสรุปการปรับ/ไม่
ปรับยาของแพทย ์  
   4) กรณีผูป่้วยไดรั้บยาท่ีมีวิธีใชพ้ิเศษ เช่น เคร่ืองพ่นใส่คอ พ่นจมูก ยาฉีด
ชนิดปากกา เป็นตน้ ใหป้ระเมินวา่ผูป่้วยใชเ้ป็นสามารถใชไ้ดถู้กวิธี กรณีพบผูป่้วยรายใหม่ใหท้ าการ
สอนวิธีใชแ้ก่ผูป่้วย 
   5) ใบรายงานการใชย้าใหส่้งมอบแก่ผูป่้วย เพื่อประโยชน์ในการตรวจสอบ
และร่วมดูแลตนเองของผูป่้วยตลอดจนใชใ้นการประสานรายการยากบัโรงพยาบาลอ่ืนกรณีผูป่้วยไป
ใชบ้ริการ 

 
3.2 การวิเคราะห์ข้อมูล 

 3.2.1 วิเคราะห์ขอ้มูล 

 สถิติขอ้มูลผูป่้วยนอกและผูป่้วยใน ในสังกดัส านกังานปลดักระทรวงสาธารณสุข ณ 
มกราคม 2560 -ศูนยข์อ้มูลสารสนเทศสุขภาพ ปีงบประมาณ 2546-2561 
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รูปท่ี 3-1  ขอ้มูลพื้นฐานผูป่้วยนอก เฉล่ียต่อวนั 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 3-2  ขอ้มูลพื้นฐานผูป่้วยใน เฉล่ียต่อวนั 

 
จากขอ้มูลผูป่้วยในและผูป่้วยนอกพบว่ามีอตัราเฉล่ียต่อวนัค่อนขา้งสูงและการจ่ายยาโดย

เภสัชกร และเจา้หน้าท่ีในห้องจ่ายยา ดงันั้นเคร่ืองจ่ายยาอตัโนมติัจะตอบสนองการใช้ประโยชน์ใน
การใชง้านโดย 



12 
 

 
 

3.3 ออกแบบเคร่ืองจ่ายยาอตัโนมัติโปรแกรมทางคอมพวิเตอร์ 
การออกแบบเคร่ืองจ่ายยาอัตโนมัติออกแบบโดยใช้โปรแกรม Solidwork 2019 ในการ

ออกแบบระบบรางเล่ือนในแนวแกน X, Y และแกน Z ซ่ึงในแกน Y จะเป็นแกนท่ีใช้ในการหยิบ
กล่องยาขั้นตอนการสร้างเคร่ืองจ่ายยาอตัโนมติัสามารถระบุไดด้งัน้ี 

 3.3.1 ออกแบบและท าตน้แบบขนาดยอ่ 

 ออกแบบโดยใชโ้ปรแกรมคอมพิวเตอร์ในการสร้างแบบจ าลองของเคร่ืองจ่ายยา
อตัโนมติัโดยสามารถแสดงไดด้งัรูปต่อไปน้ี 

 

 
รูปท่ี 3-3  แบบจ าลองเคร่ืองจ่ายยาอตัโนมติั 

 

 
รูปท่ี 3-4  แบบจ าลองเคร่ืองจ่ายยาอตัโนมติั ดา้นหนา้ 
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รูปท่ี 3-5  แบบจ าลองเคร่ืองจ่ายยาอตัโนมติั มุมขา้ง 

 

 
รูปท่ี 3-6  แบบจ าลองเคร่ืองจ่ายยาอตัโนมติั มุมบน 
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รูปท่ี 3-7  ขนาดเคร่ืองจ่ายยาอตัโนมติั (หน่วยมิลลิเมตร) 

 
3.3.2 สร้างตน้แบบเท่าขนาดจริง 

 วสัดุ/อุปกรณ์ ท่ีใชใ้นการท าตน้แบบเคร่ืองจ่ายยาอตัโนมติัสามารถระบุไดด้งัน้ี 

  1) ชั้นวางของอเนกประสงค ์ขนาด (2x2 m.) 

  2) กล่องอเนกประสงค ์ขนาด (15x20x12 mm.) 

  3) อลูมิเนียมโปรไฟล ์ขนาด กวา้งxสูง (80x35 mm.) 

  4) รางเล่ือนตามแนวแกน X  

  5) เพาเวอร์ซพัพลาย  

  6) สเตป็ป้ิงมอเตอร์  

  7) บอร์ดไมโครคอลโทเลอร์ (Arduino uno r3) 
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  8)ไดร์ขบัมอเตอร์ L298N Driver Motor 

  9) เคร่ืองมือช่าง และอุปกรณ์อ่ืนๆ 

 โดยรายละเอียดของ เพาเวอร์ซพัพลาย, สเตป็ป้ิงมอเตอร์, บอร์ดไมโครคอลโทเลอร์ 
(Arduino uno r3) และ ไดร์ขบัมอเตอร์ L298N Driver Motor แสดงในภาคผนวก 

 
3.3.3 ขั้นตอนการประกอบเคร่ืองจ่ายยาอตัโนมติั 

              เม่ือท าการออกแบบจากโปรแกรมจ าลองทางคอมพิวเตอร์และจดัเตรียมอุปกรณ์
เรียบร้อยแลว้ ขั้นตอนน้ีเป็นการประกอบเคร่ืองเคร่ืองจ่ายยาอตัโนมติัโดยเร่ิมจากท ารางเคล่ือนท่ีใน
แนวแกน X ซ่ึงติดตั้งบริเวณดา้นบนของชั้นวางและประกอบแกน Y และ Z ตามล าดบั จากนั้นท าการ
ประกอบชุดควบคุมเพื่อนใชใ้นการสั่งการโดยแสดงไดด้งัรูปต่อไปน้ี 

 

 
รูปท่ี 3-8  ชั้นวางของอเนกประสงค ์
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รูปท่ี 3-9  ช้ินส่วนประกอบเคร่ืองจ่ายยาอตัโนมติั 

 

 
รูปท่ี 3-10 ประกอบรางเคล่ือนท่ีในแนวแกน X 
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รูปท่ี 3-11 ประกอบชุดรางเคล่ือนท่ีในแนวแกน Y 

 

 
รูปท่ี 3-12 ประกอบชุดรางเคล่ือนท่ีในแนวแกน Z 
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รูปท่ี 3-13 ประกอบชุดรางเล่ือนหยบิกล่อง 

 

 
รูปท่ี 3-14 ประกอบชุดรางเคล่ือนท่ีในแนวแกน X และ แนวแกน Y 
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รูปท่ี 3-15 ประกอบชุดคอลโทรล 
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3.4 ทดสอบการใช้งานและมาตรฐาน 

 ในการทดสอบการใชง้านจะตอ้งตรวจสอบเคร่ืองจกัรสามารถท างานไดต้ามเง่ือนไขท่ี                 
ก าหนดไดห้รือไม่โดยขอ้ก าหนดในการทดสอบสามารถแสดงไดด้งัตารางท่ี 3-1 

ตารางท่ี 3-1 ทดสอบการใชง้านและแกไ้ขปรับปรุง 

 
 

 

 



 
 

 
 

บทที ่4  
ผลการด าเนินการวิจัย 

 

4.1 ต้นแบบระบบจัดเกบ็และค้นหายาอตัโนมัติส าหรับห้องจ่ายยา 

 หลังจากการสร้างต้นแบบระบบจัดเก็บและค้นหายาอัตโนมัติส าหรับห้องจ่ายยา เพื่อ

ทดสอบและทดลองกลไกลการท างาน จะไดต้น้แบบเคร่ืองจกัรดงัรูปท่ี 4-1 และหนา้ต่างโปรแกรมไว้

ส าหรับควบคุมเคร่ืองจกัรในการหยบิยาดงัรูปท่ี 4-2  

 

รูปท่ี 4-1 โครงสร้างตน้แบบระบบจดัเก็บและคน้หายาอตัโนมติัส าหรับห้องจ่ายยา 

 

 

รูปท่ี 4-2 หนา้จอการสั่งงานระบบจดัเก็บและคน้หายาอตัโนมติัส าหรับหอ้งจ่ายยา
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จากการทดสอบระบบจดัเก็บและค้นหายาอัตโนมัติส าหรับห้องจ่ายยาได้ท าการก าหนด
ต าแหน่งการวางกล่องใส่ยาในชั้นวางยาจ านวน 18 กล่องโดยต าแหน่งการวางดงัรูปท่ี 4-3 

 

 
รูปท่ี 4-3 ต าแหน่งการวางกล่องยาในแต่ละชั้น 

 
ในแต่ละชั้นจะมีจ านวนกล่องอยู่ 6 กล่องโดยความเร็วในการหยิบกล่องยาของตน้แบบระบบจดัเก็บ
และคน้หายาอตัโนมติัส าหรับห้องจ่ายยาโดยเร่ิมจากซ้ายไปขวา เร่ิมจากต าแหน่ง C01 เป็นต าแหน่ง
แรกในการทดสอบตามดว้ย C02, C03 ตามล าดบัจนถึงต าแหน่ง F03 จากนั้นเร่ิมท าการทดสอบแถว
ตรงกลางเร่ิมจากต าแหน่ง B01,B02 และ B03 ตามล าดับจนถึงต าแหน่ง E03 จากนั้ นเร่ิมท าการ
ทดสอบแถวบนสุด โดยเร่ิมจากต าแหน่ง A01,A02 และ A03 ตามล าดบัจนถึงต าแหน่ง D03 ท าการ
ทดสอบจ านวน 3 คร้ังไดเ้วลาในการหยบิยาแต่ละต าแหน่งแสดงการทดสอบไดต้ารางดงัน้ี 

ตารางท่ี 4-1 แสดงเวลาในการเร่ิมหยบิจนถึงส้ินสุดการหยบิกล่อง (หน่วยเป็นวินาที) คร้ังท่ี 1 

20 22 24 27 33 38 

15 18 22 26 32 36 

10 15 20 25 30 35 

  

ตารางท่ี 4-2 แสดงเวลาในการเร่ิมหยบิจนถึงส้ินสุดการหยบิกล่อง (หน่วยเป็นวินาที) คร้ังท่ี 2 

21 22 25 28 34 39 

16 18 22 27 31 36 

11 14 20 24 31 37 
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ตารางท่ี 4-3 แสดงเวลาในการเร่ิมหยบิจนถึงส้ินสุดการหยบิกล่อง (หน่วยเป็นวินาที) คร้ังท่ี 3 

21 22 24 27 32 38 

15 19 22 25 32 36 

10 16 21 26 31 36 

 

จากผลการทดลองการใชเ้คร่ืองจกัรในการหยบิกล่องยาทั้งหมด 3 คร้ังเวลาในการหยบิแต่ละ
ต าแหน่งมีความคลาดเคล่ือนเลก็นอ้ย โดยสามารถแสดงเวลาการท างานเฉล่ียไดด้งัตาราง 4-4  

ตารางท่ี 4-4 แสดงเวลาเฉล่ียในการเร่ิมหยบิจนถึงส้ินสุดการหยบิกล่อง (หน่วยเป็นวินาที) 

20.67 22 24.33 27.33 33 38.33 

15.33 18.33 22 26 31.67 36 

10.33 15 20.33 25 31 36 

 

4.2 ทดสอบมาตราฐานผลติภัณฑ์ 

ผลิตภณัฑท่ี์แสดงเคร่ืองหมายมอก.ไดน้ั้น ตอ้งไดรั้บการตรวจสอบจากสมอ.แลว้วา่มีคุณภาพ
เป็นไปตามท่ีก าหนดถา้ผ่าน สมอ.จะออกใบอนุญาตให้ผูผ้ลิตแสดงเคร่ืองหมาย มอก.ท่ีผลิตภณัฑข์อง
ตนได้ หลงัจากนั้นสมอ.ก็จะมีการติดตามผลโดยการตรวจสอบระบบควบคุมคุณภาพของโรงงาน
และสุ่มตัวอย่างผลิตภัณฑ์ ทั้ งจากโรงงานสถานท่ีน าเข้าและสถานท่ีจ าหน่ายมาตรวจสอบอย่าง
สม ่าเสมอเพื่อให้แน่ใจได้ว่าผลิตภัณฑ์ท่ีแสดง เคร่ืองหมายมอก. จะมีคุณภาพตามมาตรฐานและ
โรงงานยงัสามารถรักษาคุณภาพไวไ้ดต้ามท่ีก าหนด 

4.2.1 หลกัเกณฑต์รวจสอบเพื่อขออนุญาต 

  คณะกรรมการมาตรฐานผลิตภณัฑ์อุตสาหกรรม (กมอ.) ไดก้ าหนดหลกัเกณฑ์การ
ตรวจสอบเพื่อการอนุญาต ของ สมอ. มีหลกัการ 2 ประการ คือ ผลิตภณัฑ์มีคุณภาพเป็นไปตามท่ี
มาตรฐานก าหนด และ ผูผ้ลิตมีระบบการควบคุมคุณภาพเพียงพอท่ีจะรักษาคุณภาพผลิตภณัฑ์ ให้
เป็นไปตามมาตรฐานไดอ้ยา่งสม ่าเสมอ หลกัเกณฑก์ารตรวจสอบเพื่อการอนุญาตประกอบดว้ย 

1) การด าเนินงานการตรวจสอบเพื่อพิจารณาออกใบอนุญาต 

   2) การตรวจติดตามภายหลงัการออกใบอนุญาตการด าเนินงานการ
ตรวจสอบเพื่อพิจารณาออกใบอนุญาต มี 2 แบบ ไดแ้ก่ 
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แบบท่ี 1 การอนุญาตทัว่ไป เป็นการพิจารณาออกใบอนุญาต 

   1) การอนุญาตให้แสดงเคร่ืองหมายมาตรฐาน ตามมาตรา 16 (สมอ. เรียกย่อ 
ๆ วา่ ออกใบอนุญาตแสดงเคร่ืองหมายตามมาตรฐานทัว่ไป) 

   2) การอนุญาตให้ท าผลิตภณัฑ์ท่ีมีพระราชกฤษฎีกาก าหนดให้ตอ้งเป็นไป
ตามมาตรฐานตามมาตรา 20 (สมอ. เรียกยอ่ ๆ วา่ ออกใบอนุญาตท าผลิตภณัฑต์ามมาตรฐานบงัคบั) 

   3) การอนุญาตให้น าเข้าผลิตภัณฑ์ท่ีมีพระราชกฤษฎีกาก าหนดให้ต้อง
เป็นไปตามมาตรฐานตามมาตรา 21 (สมอ. เรียกย่อ ๆ ว่า ออกใบอนุญาตน าเข้าผลิตภัณฑ์ตาม
มาตรฐานบงัคบั 

แบบท่ี 2 การอนุญาตเฉพาะคร้ัง  

  เป็นการอนุญาตให้น าเขา้ผลิตภณัฑ์ท่ีมีพระราชกฤษฎีกาก าหนดให้ตอ้งเป็นไปตาม
มาตรฐานตามมาตรา 21 ส าหรับการประกอบกิจการน าเข้าเฉพาะคร้ัง (สมอ. เรียกย่อ ๆ ว่า ออก
ใบอนุญาตน าเขา้เฉพาะคร้ัง) ใบอนุญาตน าเขา้เฉพาะคร้ังมีเพียงบางมาตรฐานเท่านั้น ซ่ึงจะเป็นไป
ตามหลกัเกณฑเ์ฉพาะในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาตก าหนด 

 
4.3 จัดท าคู่มือและจดสิทธิบัตร 

4.3.1 จดัท าคู่มือการใชง้าน 

    หลกัการท าคู่มือการใชง้าน (User manual) ประโยชน์ของการจดัท าคู่มือการใชง้านมีดงัน้ี 

1) เพื่อใหก้ารใชง้านเป็นมาตรฐานเดียวกนั 

2) ผูใ้ชง้านทราบและเขา้ใจว่าควรท าอะไรก่อนหลงั 

3) เพื่อใหผู้ใ้ชง้านทราบวา่ควรปฏิบติัอยา่งไร เม่ือใด กบัใคร 

4) เป็นเคร่ืองมือประกอบการใชง้าน 

5) ใชเ้ป็นเอกสารอา้งอิงในการใชง้าน 

6) ผูใ้ชง้านไม่เกิดความสับสน 

7) ลดขอ้ผิดพลาดจากการใชง้านทีผิดวิธี 

8) ช่วยเสริมสร้างความมัน่ใจในการใชง้าน 
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9) ช่วยลดความสับสนท่ีอาจเกิดขึ้นในการใชง้าน 

10) ช่วยลดเวลาการหัดใชง้าน 

11) ช่วยท าใหก้ารใชง้านคล่อง 

12) ช่วยในการออกแบบระบบผลิตภณัฑใ์หม่ 

13) ผูใ้ชง้านทราบรายละเอียดและการใชง้านไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

14) ทราบถึงเทคนิคในการใชง้าน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 
 

บทที ่5 
บทสรุป 

 
5.1 สรุปผล 
รายงานฉบบัน้ีไดท้ าการน าเสนอผลการศึกษาการออกแบบตน้แบบระบบจดัเก็บและคน้หา

ยาอตัโนมติัส าหรับห้องจ่ายยา โดยมีวตัถุประสงค์เพื่อศึกษาและออกแบบตน้แบบระบบจดัเก็บและ

คน้หายาอตัโนมติัส าหรับห้องจ่ายเพื่อตอบสนองการใช้งานส าหรับผูป้ฏิบติังานภายในห้องจ่ายยา 

พื้นท่ีในการติดตั้งอาจจะตอ้งจดัเตรียมสถานท่ีให้พร้อมต่อการติดตั้งและรองรับต่อการรับน ้ าของ

เคร่ืองจกัร โดยระบบดงักล่าวมีแนวโนม้ความตอ้งการของตลาดมากยิ่งขึ้น เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพใน

การท างาน เพิ่มความรวดเร็ว ความถูกต้องในการจัดยา ลดความคลาดเคล่ือนทางยา พร้อมทั้งให้

ระบบขอ้มูลเพื่อให้เกิดประโยชน์ต่อการจดัการท่ีดียิ่งขึ้น ซ่ึงจากผลการทดลองสามารถสรุปได้ว่า 

เคร่ืองจกัรสามารถหยิบยาไดต้ามต าแหน่งท่ีก าหนดตามรูปท่ี 4.3 ซ่ึงในการทดลองเวลาในการหยิบ

กล่องในจ านวนการทดสอบ 3 คร้ัง พบว่าเคร่ืองจกัรมีความคลาดเคล่ือนเล็กน้อยซ่ึงสามารถยอมรับ

ได ้การหยบิกล่องยาในแต่ล าต าแหน่งมีความแม่นย  าไม่เกิดขอ้ผิดพลาดใดๆในการทดสอบ 

   

5.2ข้อเสนอแนะ 

ในการพฒันาตน้แบบระบบจดัเก็บและคน้หายาอตัโนมติัส าหรับห้องจ่ายยา จะเห็นได้ว่า

กระบวนการการท างานนั้นสามารถท าได ้สะดวก รวดเร็ว และขอ้เสียก็คือเวลาการหยิบกล่องในแต่

ละรอบนั่นไม่สามารถรองรับไดว้่าเป็นเวลาท่ีดีท่ีสุด แต่สามารถใช้เป็นตน้แบบการพฒันาต่อในการ

ตอบสนองการใชง้านดา้นอ่ืนๆ และควรน าเทคโนโลยีอ่ืนๆมาพฒันาร่วมกบัระบบจดัเก็บและคน้หา

ยาอตัโนมติัส าหรับหอ้งจ่ายยาเพื่อใหไ้ดป้ระโยชน์สูงสุด    
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 รายละเอียดสเตป็ป้ิงมอเตอร์  

 

 

 

 

 

 

 

 

 



31 
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รายละเอียดไดร์ขบัมอเตอร์ L298N Driver Motor 
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