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เป้าหมายของการจดัล าดบัการผลิต คือการจดัสรรทรัพยากรที่มีอยา่งจ ากดัใหบ้รรลุเป้าหมาย

ที่ถูกก าหนดขึ้ นโดยการจัดล าดับงานให้กับเคร่ืองจักรและก าหนดเส้นทางให้แก่งาน เพื่อให้
ตอบสนองความตอ้งการของลูกคา้ใหท้นัเวลาซ่ึงส่งผลถึงประสิทธิภาพการผลิตที่ดี  

วทิยานิพนธฉ์บบัน้ีน าเสนอการพฒันาวิธีการิิวริสติกส าหรับกฎการจดัล าดบังานดว้ยการ
เพิ่มเง่ือนไขเป็นระยะทางระหว่างเคร่ืองจกัรและสถานีงาน เพื่อให้ได้กฎการจัดล าดับงานที่มี
ประสิทธิภาพดีขึ้น พิจารณาระบบผลิตแบบงานตามสั่งและการจดัวางเคร่ืองจกัรแบบขนาน เพื่อ
ศึกษาประสิทธิภาพของกฎการจดัล าดบังานพื้นฐานเปรียบเทียบกบัวิธีการิิวริสติกที่พฒันาขึ้น โดย
มีจุดประสงคท์ี่พจิารณา คือ เวลาการไหลเฉล่ียของงาน, เวลาการไหลสูงสูดของงาน และจ านวนงาน
ระหวา่งกระบวนการ มีสมมติฐานอา้งอิงระบบจริงจากโรงงานกรณีศึกษาที่มีความหลากหลายของ
ผลิตภณัฑ ์ศึกษาผลิตภณัฑท์ั้งหมด 8 แบบ แบ่งเป็นผลิตภณัฑก์ลม 4 แบบและผลิตภณัฑเ์หล่ียม 4 
แบบ ซ่ึงท าการศึกษาจากกระบวนการ 2 ขั้นตอนคือ ตะไบและขดัเงา พิจารณาเวลาในการผลิตและ
เวลาในการขนส่งที่ไม่แน่นอนตามการแจกแจงความน่าจะเป็น ด าเนินการโดยใช้โปรแกรม
คอมพวิเตอร์จ าลองกระบวนการการผลิต ผลการด าเนินงานมีการใชข้อ้มูลน าเขา้จากระบบผลิตจริง
โดยใช้โปรแกรมจ าลองด้วยคอมพิวเตอร์ พบว่าวิธีจัดตารางการผลิตแบบิิวริสติกนั้ นมี
ประสิทธิภาพดา้นเวลาการไหลของงานดีกวา่กฎเวลากระบวนการสั้นสุด คิดเป็น 55.56% และดีกว่า
กฎเวลากระบวนการมากสุด 86.32% และได้ท  าการวิเคราะห์ความไวของระบบการจดัล าดบังาน
แบบิิวริสติกเม่ือมีการเปล่ียนไปของเวลาของกระบวนการและระยะห่างเวลาขนส่งพบว่า เม่ือมีการ
เพิ่มขึ้นของเวลาในการผลิตท าให้ปริมาณงานที่ผลิตไดท้ั้งหมดลดลงแต่ท าให้ปริมาณงานระหว่าง
กระบวนการเพิ่มขึ้น และการเปล่ียนไปของระยะห่างเวลาขนส่ง ส่งผลให้ปริมาณงานที่ผลิตได้
ทั้งหมดลดลงรวมทั้งปริมาณงานระหว่างกระบวนก็ลดลงดว้ย ทั้งน้ีการตอบสนองของระบบเม่ือมี
การเปล่ียนขอ้มูลน าเขา้ทั้ง 2 ปัจจยันั้น เป็นการตอบสนองที่มีแนวโน้มที่สามารถคาดการณ์ไดซ่ึ้ง
แสดงถึงความน่าเช่ือถือของระบบ 
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 The goal of scheduling the production order is to manage the resource which is 

limited to achieving the set goal. Prioritizing job orders to assign to set of machines 

and routing to the product to meet the needs of customers in a timely manner, resulting 

in good production is one important things that makes higher efficiency to resource 

management. 

 This thesis presents the development of a heuristic method by condering the 

distance between machines and workstations to get a better scheduling rule. The job 

order of production system was considered which the machines were layout parallel to 

study the effects of the Shortest Process Time (SPT) and Longest Process Time (LPT). 

The approaches compared to our heuristics algorithm. The objectives were to 

minimize the average flow time, the maximum flow time and minimize the number of 

works in process. The real world data used to verify our heuristics algorithm. There 

were 8 products (4 round-shape products and 4 square-shape products) that were 

processed on the same finishing process; sharpening and polishing. Although the 

difference was, the machines were specifically to produce on round and square shapes 

of each product. The process time and the transfer time were following on uncertainty 

with known probability distribution. The input data collected from the real world 
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production system. The simulation models used to examine the algorithms. The results 

o show that the heuristic algorithm provided the efficiency over the SPT rule at 

55.56% and better than the LPT rule at 86.32%. The sensitivity analysis investigated 

by the change on the process times and the transfer times. The results indicated that 

the processing times were increased, the number of throughputs were increased, but 

number of work in processes were decreased. The sensitivity analysis of interval time 

shows that the interval times were increased; the number of throughputs and number 

of work in processes were decreased. These results implied that the production reflects 

the reliability of the system although the input parameters were changed.  
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