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บทคัดย่อ 
 
โครงการวิจยัน้ีมีจุดประสงค์เพื่อศึกษาการเช่ือมพอกผิวแข็งของเหล็กกลา้คาร์บอนดว้ยลวดเช่ือม

ทงัสเตนคาร์ไบดห์ลอมเหลว โดยท าการเช่ือมพอกผิวแข็งดว้ยกระบวนการเช่ือมแก๊สบนเหล็กกลา้คาร์บอน
SS400และใชล้วดเติมทงัสเตนคาร์ไบด์ในการพอกผวิแขง็โดยจะท าการเช่ือมช้ินงาน 1, 2 และ 3 ชั้น  และท า
การทดสอบการสึกหรอตามมาตรฐาน G65 ผลการวิจยัพบวา่ในการเช่ือมพอกผวิแข็งดว้ยกระบวนการเช่ือม
แก๊สอะเซทิลีน จะมีการกระจายตวัของเม็ดทงัสเตนคาร์ไบด์อย่างสม ่าเสมอตลอดแนวเช่ือม โครงสร้าง
จุลภาคของโลหะเช่ือมจะประกอบดว้ยเฟอร์ไรตแ์ละเพอร์ไรตท่ี์มีเกรนละเอียด ทั้งน้ีจ  านวนชั้นของการเช่ือม
จะส่งผลต่อคุณสมบติัทางกลของช้ินงานเช่ือมอีกดว้ย 
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Abstract 
 

The objective of this research is to study the effect of welding layer on mechanical properties of hard 
facing carbon steel with fused tungsten carbide. The hard facing welds was performed by oxyacetylene. 
Various experiments are carried out by that processes.  Carburizing flame is used in oxyacetylene welding 
process. The result is exhibited the distribution of tungsten carbide in weld metal is even. For the welds 
microstructure of all layers are consisted of ferrite and pearlite with fine grain structure. In addition, the 
welding layers has an effect on the microstructure and mechanical properties of the welds.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 




