
 

 

 

 

 

 

 

 

 ข 
 

บทคดัย่อ 
 

 เมลามีน ฟอร์มาลดีไฮด์เรซิน  (Melamine–Formaldehyde Resins) เป็นพลาสติกชนิดเทอร์โมเซต 
มีการใช้งานอย่างกวา้งขวางและเป็นท่ีทราบโดยทัว่ไปว่าไม่สามารถน ากลับมาหลอมให้อ่อนตวัซ ้ าได ้
ซ่ึงในกระบวนการผลิต  ผลิตภัณฑ์เมลามีน  จะใช้เมลามีน  ฟอร์มาลดีไฮด์เรซิน  เป็นวตัถุดิบ  ซ่ึงใน
กระบวนการผลิตจะเกิดเศษครีบและผลิตภณัฑ์ท่ีเป็นของเสียจ านวนหน่ึงไม่สามารถน ามาข้ึนรูปซ ้ าได้
อีก วิทยานิพนธ์น้ีจะท าการศึกษาเชิงทดลอง โดยคาดว่าจะช่วยเพิ่มมูลค่าเศษผลิตภณัฑ์เมลามีนน้ีโดยการ
น าเอาเศษครีบท่ีเหลือจากกระบวนการผลิต  ตกแต่งและผลิตภัณฑ์ท่ีเป็นของเสียมาผสมกับผงเมลา
มีน ฟอร์มาลดีไฮด์เรซิน ท่ียงัไม่ผ่านกระบวนการข้ึนรูป โดยจะทดลองวิธีการข้ึนรูปสองวิธีคือข้ึนรูปดว้ย
การอดัพร้อมกบัใหค้วามร้อน (Compression Molding) และข้ึนรูปดว้ยการอดัและให้ความร้อนภายหลงัการ
อดั (Cold Molding) ซ่ึงคาดวา่วธีิท่ีสองจะใชต้น้ทุนการผลิตท่ีต ่ากวา่และศึกษาการก าหนดปริมาณส่วนผสม
เพื่อหาสัดส่วนท่ีเหมาะสม พร้อมทั้งทดสอบคุณสมบติัเชิงกลซ่ึงประกอบไปด้วย การทดสอบการต้าน
แรงอดั แรงดดั แรงกระแทก คาดวา่จะสามารถก าหนดวธีิเพิ่มมูลค่าให้กบัเศษเมลามีนได ้ผลการศึกษาพบวา่
การอัดแบบแม่พิมพ์เย็นให้ความแข็งแรงของวสัดุท่ีน้อยกว่าเน่ืองจากข้อด้อยของวิธีการข้ึนรูปท่ีมี
ประสิทธิภาพการบรรจุอนุภาคสาร (Packing) ดอ้ยกวา่ จากการหาขอบเขตการข้ึนรูปเยน็พบวา่ขอบเขตการ
ข้ึนรูปเยน็ท่ีเหมาะสมในการข้ึนรูปคือหลงัจากอดัดว้ยแม่พิมพเ์ยน็ Pre–heating ท่ีอุณหภูมิ 100°C เป็นเวลา 
15 ชัว่โมงจากนั้นอบดว้ยอุณหภูมิ 160°C เป็นเวลา 1 ชัว่โมง จากการศึกษาวสัดุรีไซเคิลพบวา่การเพิ่มอนุภาค
เ ศ ษ เ ม ล า มี น เ ข้ า ไ ป ใ น เ ม ล า มี น ใ ห ม่ ท า ใ ห้ ค ว า ม แ ข็ ง แ ร ง ดั ด  (Flexural Strength) แ ล ะ แ ร ง
กระแทก (Impact Strength) ลดลง แต่ช่วยปรับปรุงความสารถในการรับแรงอดั (Compressive Strength) ได้
ดีข้ึนเม่ือใส่ในปริมาณท่ีเหมาะสม 
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Abstract 
 

 Melamine–formaldehyde resin is one of thermosetting plastics that are widely used in kitchen ware 
production industries. In the manufacturing processes, scrap and waste of formed melamine cannot be 
reformed or reused. Therefore, this study aims to investigate the proper proportion of virgin melamine 
powder and waste melamine in order to increase values of those plastic products. For experiment 
methodology, the melamine powder and waste melamine are compounded and formed as newly reformed 
products by hot compression molding and cold compression molding for mechanical property testing. 
Compressive test, bending test and impact test are used for evaluating mechanical properties of above 
mentioned products. For experimental results, the mechanical properties of cold molding products are 
relatively lower than hot molding products due different melamine molecular packing. It was found that 
the pre–heating at 100°C for 15 hours and heating at 160°C for 1 hour is the appropriate condition for cold 
forming. The impact and bending strengths of waste melamine containing products were relatively lower 
than virgin melamine products, while the compressive strength was improved for the product that contain 
waste melamine less than 40%. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 




