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เทคโนโลยีกำรสร้ำงตน้แบบรวดเร็ว (Rapid Prototyping Technology, RP) เป็นเทคโนโลยีท่ี

สำมำรถสร้ำงช้ินงำนตน้แบบโดยตรงจำกแบบจ ำลองทำงคอมพิวเตอร์ (Computer Aided Design, 
CAD)  โดยแบบจ ำลองจะถูกแบ่งและสร้ำงข้ึนทีละชั้นจนเป็นช้ินงำนท่ีสมบูรณ์ดว้ยเคร่ืองสร้ำง
ตน้แบบรวดเร็ว กำรก ำหนดทิศทำงในกำรจดัวำงวตัถุให้เหมำะสมก่อนกำรสร้ำงช้ินงำนตน้แบบ 
สำมำรถช่วยในกำรวำงแผนกำรข้ึนรูปช้ินงำนตน้แบบ ซ่ึงส่งผลต่อจ ำนวนและรูปร่ำงของฐำนรอง
ช้ินงำน ท ำให้สำมำรถลดวตัถุดิบท่ีตอ้งใช้ในกำรผลิตช้ินงำนตน้แบบ รวมถึงกำรลดตน้ทุนในกำร
สร้ำงช้ินงำน  

งำนวจิยัน้ีแบ่งออกเป็น 2 ส่วนคือ กำรศึกษำควำมสัมพนัธ์ระหวำ่งควำมสูง พื้นท่ีหนำ้ตดัและ
ระยะเวลำในกำรสร้ำงช้ินงำน และกำรวเิครำะห์กำรจดัวำงวตัถุและทิศทำงกำรสร้ำงช้ินงำนตน้แบบ
รวดเร็วดว้ยกรรมวธีิกำรพิมพแ์บบ 3 มิติ ท่ีเหมำะสมกบัทิศทำงกำรสร้ำงช้ินงำนตน้แบบรวดเร็ว 

 ผลกำรวจิยัส่วนแรกพบวำ่ เวลำในกำรสร้ำงช้ินงำนตน้แบบรวดเร็วแปรผนัตำมควำมสูงและ
พื้นท่ีหนำ้ตดัของช้ินงำน ส่วนท่ีสองกำรวเิครำะห์ทิศทำงกำรจดัวำงวตัถุนั้น เป็นวิธีกำรวิเครำะห์ทิศ
ทำงกำรจัดวำงวตัถุด้วยกล่องขอบเขตได้ถูกน ำเสนอในงำนวิจัยน้ี โดยกล่องขอบเขตจะถูก
ประยุกตใ์ชเ้พื่อระบุหำปริมำตรฐำนรองช้ินงำน ส่งผลให้ช้ินงำนจะถูกก ำหนดทิศทำงท่ีมีกำรสร้ำง
ฐำนรองช้ินงำนปริมำตรต ่ำสุด ซ่ึงทิศทำงกำรจดัวำงวตัถุน้ีจะสอดคลอ้งกบัทิศทำงกำรสร้ำงช้ินงำน
ตน้แบบรวดเร็ว โดยหำกมีทิศทำงกำรจดัวำงวตัถุมำกกวำ่หน่ึงทิศทำงท่ีท ำให้เกิดปริมำตรฐำนรอง
ช้ินงำนเท่ำกนัจะพิจำรณำทิศทำงกำรจดัวำงวตัถุท่ีมีจ  ำนวนฐำนรองช้ินงำนต ่ำสุดเป็นทิศทำงกำรจดั
วำงวตัถุต่อไป 
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RAPID PROTOTYPING TECHNOLOGY (RP)/PART ORIENTATION/CROSS-

SECTIONAL AREA/SUPPORT MATERIAL/LAYER BY LAYER 

 

Rapid prototyping technology (RP) is a technology to construct prototype layer 

by layer directly from a computer file (CAD model). Each layer is created one by one 

until all layers are created, which the model is completed. To minimize volume of 

material and cost, a part orientation is an issue for RP planning process. 

This research has been separated into two parts: (1) a study of the relationship 

between part height, part cross-sectional and construction time and (2) an analysis of 

part orientation and direction of rapid prototype construction for 3D Printing. 

For the first part of research, the results were shown that the construction time 

relates to part height and part cross-sectional area. For the second part of research, a 

method of part orientation analysis has been introduced by using a bounding box 

concept. A bounding box has been applied to identify support structures. The part 

orientation, that presents a minimum volume of support structure, has been assigned 

as a direction of rapid prototype construction for 3D Printing. Unfortunately, if there 

is more than one direction that obtains minimum volume of support structure, the 
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construction direction has been assigned on the direction that contains both minimum 

volume and number of support structure. 
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