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เมลามีน ฟอร์มาลดีไฮด์เรซิน (Melamine–Formaldehyde Resins) เป็นพลาสติกชนิดเทอร์โมเซต 

มีการใชง้านอย่างกวา้งขวางและเป็นท่ีทราบโดยทัว่ไปว่าไม่สามารถนาํกลบัมาหลอมให้อ่อนตวัซํ้ าได ้
ซ่ึงในกระบวนการผลิต ผลิตภณัฑเ์มลามีน จะใชเ้มลามีน ฟอร์มาลดีไฮด์เรซิน เป็นวตัถุดิบ ซ่ึงใน
กระบวนการผลิตจะเกิดเศษครีบและผลิตภณัฑท่ี์เป็นของเสียจาํนวนหน่ึงไม่สามารถนาํมาข้ึนรูปซํ้ า
ไดอี้ก วิทยานิพนธ์น้ีจะทาํการศึกษาเชิงทดลอง โดยคาดวา่จะช่วยเพิม่มูลค่าเศษผลิตภณัฑเ์มลามีนน้ี
โดยการนาํเอาเศษครีบท่ีเหลือจากกระบวนการผลิต ตกแต่งและผลิตภณัฑท่ี์เป็นของเสียมาผสมกบั
ผงเมลามีน ฟอร์มาลดีไฮดเ์รซิน ท่ียงัไม่ผา่นกระบวนการข้ึนรูป โดยจะทดลองวิธีการข้ึนรูปสองวิธี
คือข้ึนรูปด้วยการอัดพร้อมกับให้ความร้อน  (Compression Molding) และข้ึนรูปด้วยการอัด 
และให้ความร้อนภายหลงัการอดั (Cold Molding) ซ่ึงคาดว่าวิธีท่ีสองจะใชต้น้ทุนการผลิตท่ีตํ่ากว่า
และศึกษาการกาํหนดปริมาณส่วนผสมเพื่อหาสัดส่วนท่ีเหมาะสม พร้อมทั้งทดสอบคุณสมบติั
เชิงกลซ่ึงประกอบไปดว้ย การทดสอบการตา้นแรงอดั แรงดดั แรงกระแทก คาดว่าจะสามารถ
กาํหนดวิธีเพิ่มมูลค่าให้กบัเศษเมลามีนได้ ผลการศึกษาพบว่าการอดัแบบแม่พิมพ์เย็นให้ความ
แข็งแรงของวัสดุท่ีน้อยกว่าเน่ืองจากข้อด้อยของวิธีการข้ึนรูปท่ีมีประสิทธิภาพการบรรจุ 
อนุภาคสาร (Packing) ดอ้ยกว่า จากการหาขอบเขตการข้ึนรูปเยน็พบว่าขอบเขตการข้ึนรูปเยน็ท่ี
เหมาะสมในการข้ึนรูปคือหลงัจากอดัดว้ยแม่พิมพเ์ยน็ Pre–heating ท่ี 100°C 15 ชัว่โมงจากนั้นอบ
ดว้ยอุณหภูมิ 160°C 1 ชัว่โมง จากการศึกษาวสัดุรีไซเคิลพบวา่การเพ่ิมอนุภาคเศษเมลามีนเขา้ไปใน 
เมลามี นใหม่ทําให้ ความแข็ งแรงดัด (Flexural Strength) และแรงกระแทก (Impact Strength) 
ลดลง แต่ช่วยปรับปรุงความสารถในการรับแรงอัด (Compressive Strength) ได้ดีข้ึนเม่ือใส่ใน
ปริมาณท่ีเหมาะสม 

 
 

 
สาขาวิชา วิศวกรรมเคร่ืองกล ลายมือช่ือนกัศึกษา  
ปีการศึกษา 2555 ลายมือช่ืออาจารยท่ี์ปรึกษา  

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 
METHINI  MAHAI : MECHANICAL PROPERTIES OF RECYCLED 

MATERIAL FROM WASTE MELAMINE AT VARIOUS COMPOSITIONS 

FORMED BY HOT MOLDING AND COLD MOLDING PROCESSES. 

THESIS ADVISOR : SOMSAK  SIWADAMRONGPONG, Ph.D., 72 PP. 

 
RECYCLE/MELAMINE FORMALDEHYDE RESIN/THERMOSETTING 

 
Melamine–formaldehyde resin is one of thermosetting plastics that are widely 

used in kitchen ware production industries. In the manufacturing processes, scrap and 

waste of formed melamine cannot be reformed or reused. Therefore, this study aims 

to investigate the proper proportion of virgin melamine powder and waste melamine 

in order to increase values of those plastic products. For experiment methodology, the 

melamine powder and waste melamine are compounded and formed as newly 

reformed products by hot compression molding and cold compression molding for 

mechanical property testing. Compressive test, bending test and impact test are used 

for evaluating mechanical properties of above mentioned products. For experimental 

results, the mechanical properties of cold molding products are relatively lower than 

hot molding products due different melamine molecular packing. It was found that the 

pre–heating at 100°C for 15 hours and heating at 160°C for 1 hour is the appropriate 

condition for cold forming. The impact and bending strengths of waste melamine 

containing products were relatively lower than virgin melamine products, while the 

compressive strength was improved for the product that contain waste melamine less than 40%. 
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