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การสูญเสียเหล็กเสนเปนปญหาหลักที่พบในโครงการกอสราง โดยสาเหตุหลักอยางหน่ึง
ของการสูญเสียเหล็กเสนน้ันเกิดจากขั้นตอนการตัดเหล็กเสนเปนขนาดตางๆ ที่ตองการตามแบบ
งานวิจัยน้ีมีเปาหมายเพื่อสํารวจและคนหารูปแบบอัลกอริทึมในการจัดลําดับการตัดเหล็กเสนที่ทํา
ใหเกิดการสูญเสียเหล็กนอยที่สุด ในการดําเนินงานวิจัยไดทําการเก็บขอมูลจากแบบสอบถามและ
สัมภาษณวิศวกรจํานวน 30 คนและชางเหล็กจํานวน 30 คน จากการสํารวจอัลกอริทึมการจัดลําดับ
การตัดเหล็กเสนมีขั้นตอนยอย 9 รูปแบบ แบงกลุมอัลกอริทึมการตัดที่คลายกันไดทั้งหมด 7 กลุม
อัลกอริทึมที่มีการเลือกเหล็กชิ้นงานที่เปนเลขจํานวนเต็มมาจับคูกับเหล็กที่มีความยาวสั้นที่สุดกอน
หลังจากน้ันเลือกเหล็กชิ้นงานที่มีความยาวมากที่สุดมาจับคูกับเหล็กที่มีความยาวรองลงมา ถาเหลือ
เหล็กพอกับความยาวจะจับคูกับเหล็กที่สั้นที่สุดทําซ้ําจนครบจํานวนความยาวที่ตองการ พบวาเปน
อัลกอริทึมที่มีประสิทธิภาพที่ดีชวยลดการสูญเสียเหล็กเสน ซึ่งนํามาใชเปนแนวทางการจัดลําดับ
การตัดเหล็กและใชควบคุมคุณภาพการตัดเหล็กเสนของวิศวกรและชางเหล็ก เพื่อชวยใหมีการ
สูญเสียเหล็กเสนนอยลงเปนการลดคาใชจายใหโครงการกอสราง
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STEEL WASTE/CUTTING PROCESS OF STEEL/MATERIAL WASTE

Waste of reinforcing steel bars is one of the problems in construction project

management. The main cause of the loss occurs at the cutting process as trim loss.

This research aims to survey and search for the algorithms of this cutting process. The

research methods included questionnaire and interview sessions with thirty engineers

and thirty steel workers. The result is that there are nine common sub-steps used in the

algorithms. The cutting-pattern algorithms used can be categorized into seven groups.

The efficient algorithm firstly pairs the items which have round number lengths with

the shortest items. Then, it pairs the relatively long items together to be cut with the

steel bars. Finally, the algorithm pairs the remaining which are the relatively short

items together until the job is completed. This finding can be used for to improve the

steel rebar cutting process, to reduce the trim loss of engineers and steel workers and

also reduce the cost of the overall construction project.
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