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กากมนัส าปะหลงัเป็นผลพลอยไดจ้ากโรงงานผลิตแป้งมนัส าปะหลงั ซ่ึงมีปริมาณมาก
ถึงปีละ 2-3 ลา้นตนั กากมนัส าปะหลงัมีแป้งเป็นองคป์ระกอบอยูสู่งประมาณ 50-60% แต่มีลกัษณะฟ่าม 
เป็นฝุ่ น และมีความน่ากินต ่า ส่วนน ้ากากส่าเหลา้ เป็นผลผลิตท่ีเหลือจากโรงงานผลิตสุรา ยงัมีโภชนะท่ี
หลงเหลือจากกระบวนการกลัน่แต่มีความช้ืนสูง (น ้าหนกัแหง้ 7%) เป็นของเสียท่ียากต่อการก าจดัและ
ก่อใหเ้กิดมลภาวะต่อส่ิงแวดลอ้ม หากมีวจิยัเพื่อน าวตัถุดิบทั้งสองชนิดมาใชเ้ป็นอาหารส าหรับสุกร 
น่าจะสามารถเพิ่มแนวทางการใชป้ระโยชน์จากเศษเหลือและลดตน้ทุนค่าอาหารได ้ ดงันั้นการวจิยัน้ีมี
วตัถุประสงค ์เพื่อหาระดบัท่ีเหมาะสมของการใชก้ากมนัส าปะหลงัร่วมกบัน ้ากากส่าเหลา้ ต่อสมรรถนะ
การผลิต คุณภาพซาก การเปล่ียนแปลงประชากรจุลินทรีย ์และการผลิตแอมโมเนีย ในสุกรเล็ก รุ่น และ
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ใชสุ้กรลูกผสม 3 สาย (แลนดเ์รช x ลาร์จไวท ์ x ดูร็อค) น ้าหนกัเฉล่ีย 16.3±1.92 
กิโลกรัม จ านวน 100 ตวั (เพศผูต้อน 50 ตวั และเพศเมีย 50 ตวั) โดยท าการสุ่มสุกรออกเป็น 5 กลุ่ม แต่
ละกลุ่มแบ่งออกเป็น 4 ซ ้ า ๆ ละ 5 ตวั ท าการเล้ียงจนกระทัง่สุกรมีน ้าหนกัส่งตลาด ใชแ้ผนงานทดลอง
แบบสุ่มในบล็อคสมบูรณ์ (Randomized Complete Block Design, RCBD) อาหารทดลองมี 5 สูตร คือ 
1) สูตรควบคุม 2) กากมนัส าปะหลงั 15% + น ้ากากส่าเหลา้ 3% น ้าหนกัตวั 3) กากมนัส าปะหลงั 15% +
น ้ากากส่าเหลา้ 6% น ้าหนกัตวั 4) กากมนัส าปะหลงั 30% + น ้ากากส่าเหลา้ 3% น ้าหนกัตวั และ 5) กาก
มนัส าปะหลงั 30% + น ้ากากส่าเหลา้ 6% น ้าหนกัตวั ใหอ้าหารและน ้าแบบเตม็ท่ีตลอดการทดลอง 

ผลการทดลอง พบวา่กากมนัส าปะหลงัสามารถใชเ้ป็นแหล่งพลงังานในสูตรอาหาร
สุกรไดถึ้งระดบั 30% เม่ือใชร่้วมกบัน ้ากากส่าเหลา้ 3-6% น ้าหนกัตวั โดยการใชก้ากมนัส าปะหลงัท่ี
ระดบั 30% ร่วมกบัน ้ากากส่าเหลา้ 3-6% น ้าหนกัตวั สามารถเพิ่มประชากรจุลินทรีย ์Lactobacillus spp. 
(P<0.05) ได ้ แต่ไม่มีผลเปล่ียนแปลงจุลินทรียก่์อโรค  E. coli และการผลิตแอมโมเนีย การใชก้ากมนั
ส าปะหลงัร่วมกบัน ้ากากส่าเหลา้ทุกระดบัในช่วงสุกรเล็ก - รุ่น มีตน้ทุนค่าอาหารต่อการเพิ่มน ้าหนกัตวั 
1 กิโลกรัมต ่ากวา่กลุ่มควบคุม แต่เม่ือพิจารณาตลอดช่วงการเล้ียง (สุกรเล็ก - ขนุ) มีเพียงการใชก้ากมนั
ส าปะหลงัท่ีระดบั 15% ร่วมกบัน ้ากากส่าเหลา้ 3% น ้าหนกัตวัเท่านั้น ท่ีมีตน้ทุนการผลิตต ่ากวา่กลุ่ม
ควบคุม 
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ABSTRACT 
 

Cassava pulp is a solid moist by-product of cassava starch processing factories of 
which at least 2-3 million tons of pulp is generated annually. Dried cassava pulp (DCP) contains 
starch content, approximately 50-60%, however, this pulp is bulky, dusty and is low in palatability. 
Distiller’s soluble (DS) is a waste product from liquor distillery factory, this waste still retain some of 
the nutrients. The high moisture content (7% dry matter) of DS is difficult to eliminate and a source of 
environmental pollution. If both of the DCP and DS are investigated and used as feedstuff for pigs, it 
would increase the utilization of waste and also reduce feed cost. Therefore, this study was aimed to 
investigate the optimum levels of DCP in combination with DS on growth performance, carcass 
quality, microbial population changes and ammonia production in starter, grower and finisher pigs. 

A total of one hundred cross bred (LRxLWxD) pigs (50 castrated male and 50 
females) with an average initial body weight (BW) 16.3±1.92 kg were randomly allocated to 5 groups 
with 4 replicates (5 pigs/replicate) using Randomized Complete Block Design (RCBD). All pigs were 
raised until they reached market weight. Five experimental diets were 1) control 2) 15% DCP + DS at 
3% body weight (BW) 3) 15% DCP + DS at 6% BW 4) 30% DCP + DS at 3% BW and 5) 30% DCP 
+ DS at 6% BW. All pigs were provided feed and water ad libitum throughout the experimental 
period. 
 The results showed that DCP can be used as part of the energy source in pig diets at 
up to 30% when incorporated with DS at levels of 3-6% BW. Feeding diet containing 30% DCP in 
combination with DS at 3-6% BW significantly increased Lactobacillus spp. (P<0.05) but did not 
affect E. coli and ammonia production. Feed cost of starter - grower pig groups fed DCP in 
combination with DS at all levels were lower than the control. When considered over the whole 
period (starter - finisher), only in pig group fed 15% DCP with DS at 3% BW had a lower feed cost 
than the control.  

  

 

 

 

 

 

 

 

 




