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การควบคุมอุณหภูมิในกระบวนการอุ่นเตาสําหรับเตาอบเหล็กชนิด Walking Hearth ของ

บริษัท ราชสีมาผลิตเหล็ก จ ํากัด นั นใช้เวลาประมาณ  -  ชั วโมง ซึงมีผลต่ออัตราการสินเปลือง

เชือเพลิงและกระบวนการผลิตเหล็กเส้น เนืองจากกระบวนการอุ่นเตานั นไม่สามารถให้ความร้อน

อย่างรวดเร็วได้ เพราะจะทําให้เตาอบเกิดความเสียหายจึงจําเป็นต้องมีการควบคุมอุณหภูมิ 

ใน Soaking Zone ให้มีค่าสอดคล้องกันกับอุณหภูมิอ้างอิงโดยใชว้ิธีเปิด - ปิดหัวเผาโดยช่างเทคนิค 

งานวิจัยนี ได้นําเสนอวิ ธีการประมาณแบบจําลองทางคณิตศาสตร์โดยใช้หลักการสมดุล 

ทางความร้อนแบบพิจารณาการพาความร้อนเป็นหลัก เปรียบเทียบกับข้อมูลผลการทดลองอุณหภูมิ 

ในแต่ละโซนโดยวิธีระบุเอกลักษณ์แบบวงเปิด และการออกแบบวิธีเปิด - ปิดหัวเผาโดยใช้

แบบจําลองทางคณิตศาสตร์ทีไดเ้ปรียบเทียบกับอุณหภูมิอ้างอิง โดยประยุกต์ใช้จีนเนติกอลักอริทึม

ในการหาวิ ธี เปิด - ปิดหัว เผาให้ เหมาะสม ผลทีได้สามารถบอกวิ ธี เปิด  - ปิดหัว เผาทีให ้

การตอบสนองอุณหภูมิทีสอดคล้องกันกับอุณหภูมิอ้างอิงและประหย ัดเชือเพลิงในกระบวน 

การอุ่นเตาได ้
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Temperature control in heating curve up process for reheating furnace walking 

hearth type in Ratchasima Steel Products Co.,Ltd. (Nakorn Ratchasima, Thailand), 

which using about 50 - 60 hours. The heating process affect to rate of fuel 

consumption and steel rod process. In heating curve up process can’t heat suddenly, 

which cause the furnace damaged. Therefore, it is important to control the temperature 

in soaking zone respect to reference temperature by on - off burner’s technician. This 

research present mathematical model estimation method by heat balance equation 

dominates convection heat transfer. The result compare with experiment data in each 

zone. On - off Burner method design by genetic algorithm base on of open - loop 

identification method. The result of design relative to reference temperature and 

economize fuel in heating curve up process. 
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