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คำอธิบายสัญลักษณ์และคำย่อ 

 
AD   = Anaerobic Digestion 
    (กระบวนการย่อยสลายแบบไม่ใช้ออกซิเจน) 
AnCoD   = Anaerobic Co-digestion 
    (ระบบย่อยสลายร่วมแบบไม่ใช้ออกซิเจน) 
AS   = Activated Sludge 

(ระบบตะกอนเร่ง หรือระบบแอกทิเวเต็ดสลัดจ์) 
BCOD   = Biodegradable Chemical Oxygen Demand 

(ค่าซีโอดีที่ย่อยสลายได้ทางชีวภาพ) 
BMP   = Biochemical Methane Potential 

(ศักยภาพการเกิดก๊าซมีเทนทางชีวเคมี) 
BPCOD   = Biodegradable Particulate Chemical Oxygen Demand 

(ค่าซีโอดีที่เป็นอนุภาคและย่อยสลายได้ทางชีวภาพ) 
BSCOD   = Biodegradable Soluble Chemical Oxygen Demand 

(ค่าซีโอดีที่ละลายน้ำและย่อยสลายได้ทางชีวภาพ) 
C   = Carbon 

(คาร์บอน) 
Ca   = Calcium 

(แคลเซียม) 
CaCO3   = Calcium Carbonate 

(แคลเซียมคาร์บอเนต) 
CH4   = Methane Gas 

(ก๊าซมีเทน) 
C/N ratio  = Carbon-to-Nitrogen ratio 

(อัตราส่วนคาร์บอนต่อไนโตรเจน) 
CO2   = Carbon Dioxide 

(ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์) 
 



 
ด 

 

คำอธิบายสัญลักษณ์และคำย่อ (ต่อ) 
 
DAF   = Dissolved Air Flotation 
    (กระบวนการบำบัดขั้นต้นด้วยวิธีการลอย) 
F/M ratio  = Food-to-Microorganism ratio 

(อัตราส่วนอาหารต่อจุลินทรีย์) 
H2S   = Hydrogen Sulfide 

(ก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์) 
HRT   = Hydraulic Retention Time 

(ระยะเวลากักเก็บ) 
IRR   = Internal Rate of Return 

(อัตราผลตอบแทนภายใน) 
N   = Nitrogen 

(ไนโตรเจน) 
NPV   = Net Present Value 

(มูลค่าปัจจุบันสุทธิ) 
OLR   = Organic Loading Rate 

(อัตราภาระบรรทุกสารอินทรีย์) 
P   = Phosphorus 

(ฟอสฟอรัส) 
PBP   = Payback Period 

(ระยะเวลาคืนทุน) 
pH   = Potential of Hydrogen 

(ความเป็นกรด–ด่าง: พีเอช) 
PS   = Primary Sludge 

(กากตะกอนปฐมภูมิ) 
SBOD   = Soluble Biochemical Oxygen Demand 

(ความต้องการออกซิเจนทางชีวเคมีที่ละลายน้ำ: บีโอดีละลายน้ำ) 
SCOD   = Soluble Chemical Oxygen Demand 

(ความต้องการออกซิเจนทางเคมีที่ละลายน้ำ: ซีโอดีละลายน้ำ) 
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คำอธิบายสัญลักษณ์และคำย่อ (ต่อ) 
 
SRT   = Solids Retention Time 

(อายุตะกอน) 
SS   = Secondary Sludge 

(กากตะกอนทุติยภูมิ) 
TBOD   = Total Biochemical Oxygen Demand 

(ความต้องการออกซิเจนทางชีวเคมีทั้งหมด: บีโอดีทั้งหมด) 
TCOD   = Total Chemical Oxygen Demand 

(ความต้องการออกซิเจนทางเคมีทั้งหมด: ซีโอดีทั้งหมด) 
TDS   = Total Dissolved Solids 

(ของแข็งละลายน้ำทั้งหมด) 
TKN   = Total Kjeldahl Nitrogen 

(ไนโตรเจนเจลดาห์ลทั้งหมด: ทีเคเอ็น) 
TS   = Total Solids 

(ของแข็งทั้งหมด) 
TSS   = Total Suspended Solids 

(ของแข็งแขวนลอยทั้งหมด) 
TVS   = Total Volatile Solids 

(ของแข็งระเหยง่ายทั้งหมด) 
Two-stage CSTR = Two-stage Continuous Stirred Tank Reactor 

(ระบบถังกวนสมบูรณ์แบบสองขั้นตอน) 
UCOD   = Unbiodegradable Chemical Oxygen Demand 

(ค่าซีโอดีที่ไม่สามารถย่อยสลายได้ทางชีวภาพ) 
UPCOD   = Unbiodegradable Particulate Chemical Oxygen Demand 

(ค่าซีโอดีที่เป็นอนุภาคและไม่สามารถย่อยสลายได้ทางชีวภาพ) 
USCOD   = Unbiodegradable Soluble Chemical Oxygen Demand 

(ค่าซีโอดีที่ละลายน้ำและไม่สามารถย่อยสลายได้ทางชีวภาพ) 
V   = Volume 

(ปริมาตร) 
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คำอธิบายสัญลักษณ์และคำย่อ (ต่อ) 
 
VDS   = Volatile Dissolved Solids 

(ของแข็งละลายน้ำระเหยง่าย) 
VFA   = Volatile Fatty Acids 

(กรดไขมันระเหยง่าย) 
VSS   = Volatile Suspended Solids 

(ของแข็งแขวนลอยระเหยง่าย) 


