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บทคัดยอ 

งานกอสรางมีการใชวัสดุเชิงเสนจํานวนมากและหลากหลายประเภท โดยท่ีมีความตองการใช

ในหลากหลายขนาดและมีความยาวแตกตางกันเปนจํานวนมาก ในขณะท่ีวัสดุกอสรางคงคลังเหลานี้มี

จําหนายท่ีขนาดความยาวมาตรฐาน จึงตองนํามาตัดใหไดขนาดความยาวท่ีตองการซ่ึงทําใหเกิดความ

สูญเสียจากเศษการตัดจํานวนมาก รวมท้ังสูญเสียแรงงานและพ้ืนท่ีท่ีใชในการกองเก็บขนาดความยาวท่ี

ยังตัดไดไมครบจํานวน ซ่ึงแบบจําลองของปญหาการตัดและแบบจําลองของปญหาความตอเนื่อง

สามารถนํามาชวยสรางแผนการตัดท่ีดีท่ีสามารถลดเศษจากการตัดลงไดมากและทําใหเกิดความ

ตอเนื่องในการตัดดวย โดยท่ีงานวิจัยท่ีผานมามักมุงประเด็นไปท่ีการพัฒนาวิธีการหาคําตอบท่ีดีท่ีสุด

จากแบบจําลองปญหา แตลักษณะคละของโจทยปญหาท่ีเกิดจากขนาดความยาวและจํานวนทอนท่ี

ตองการท่ีหลากหลายแตกตางกันก็เปนปจจัยสําคัญประการหนึ่งท่ีสงผลตอปริมาณของเศษจากการตัด 

กลับยังไมไดรับความสนใจศึกษา งานวิจัยนี้จึงนําเสนอการวิเคราะหหาความสัมพันธของลักษณะคละ

ของความตองการกับปริมาณเศษการตัดท่ีเกิดข้ึนและกับความตอเนื่องของการตัด โดยไดมีการ

ออกแบบการทดสอบข้ึนจํานวนมากดวยการปรับเปลี่ยนคาตัวแปรของโจทยปญหาอยางเปนระบบ และ

ไดกําหนดแบงกลุมชวงของขนาดความยาวท่ีตองการออกเปน 6 ชวง รวมท้ังใชหลักทางสถิติเพ่ือ

ประเมินผลคําตอบท่ีได ผลท่ีไดพบวาการกระจายของสัดสวนจํานวนทอนท่ีตองการระหวางกลุมชวง

ความยาวตาง ๆ มีผลตอปริมาณเศษการตัดรวม กลุมชวงความยาวขนาดยาว (Li/LS > 0.500) สงผลไป

ในทางใหเศษการตัดมากข้ึน กลุมชวงความยาวขนาดกลาง (0.200 < (Li/LS) <= 0.500) มีความจําเปน

ตอการสรางรูปแบบการตัดท่ีเกิดเศษการตัดนอย และหากกลุมชวงความยาวขนาดสั้น ((Li/LS) <= 

0.200) มีสัดสวนท่ีมากกวาจะชวยใหปริมาณเศษการตัดรวมลดลงได และจํานวนรูปแบบการตัดท่ีใชใน

แผนการตัด (nDiffPat) สงผลอยางมากตอความตอเนื่องของงานการตัดวัสดุ ผลลัพธของงานวิจัยนี้จึง

ชวยใหเขาใจรูปแบบลักษณะคละของความตองการท่ีสงผลตอปริมาณของเศษการตัด ซ่ึงทําใหไดวิธีการ

กําหนดล็อตของงานการตัดวัสดุเชิงเสนเพ่ือใหมีลักษณะคละท่ีเหมาะสมท่ีจะทําใหเหลือเศษการตัดลด

นอยยิ่งข้ึนไปอีก จากท่ีไดคําตอบแผนการตัดท่ีดีท่ีสุดจากแบบจําลองปญหาการตัดและปญหาความ

ตอเนื่องท่ีพัฒนาข้ึนดวย 
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Abstract 

Construction work consumes a huge amount and various types of one 

dimensional materials in many different sizes and lengths. Normally, these stock 

materials are sold and are available in only a few standard lengths. To prepare them for 

the construction, the stock materials are cut into small different lengths and number of 

pieces and there is a lot of trim loss in the process including labor and stockyard spent 

for storing open orders. The one-dimensional cutting stock problem and the contiguity 

problem models were invented in literature to determine the optimal cutting plans with 

the minimum trim loss and the most contiguous cutting sequences. However, demand 

assortment, which consists of the demanded lengths and number of pieces of the job, 

is a crucial factor of the amount of trim loss. This demand can vary considerably from 

job to job according to the designs and the components of the building structures. It is 

still unclear how this combination of the demanded lengths and number of pieces affect 

the loss. This research conducts the experiment and uses the sensitivity analysis 

technique to extract the correlation between the variation of the demand and the 

cutting loss. The demanded lengths are divided into six continuous ranges and the 

proportions of the demanded number of each range are controlled. The combination 

of demanded length and number of pieces are systematically altered to simulate many 

different decent jobs. Statistical techniques are also applied to analyze the results. The 

results show that the proportion of demanded number of pieces between the six ranges 

has an impact on the trim loss. The long length range (Li/LS > 0.500) increases the trim 

loss whereas the short length range ( (Li/LS) <= 0.200) decreases it. The intermediate 

length range (0.200 < (Li/LS) <= 0.500) is necessary for the formulation of efficient cutting 

patterns. The number of different cutting patterns in the plans has an influence on the 

contiguity of the cutting jobs. The outcome of this research helps in building a wise 

strategy to arrange cutting jobs with the right assortments, which produce even less trim 

loss along the project timeline and consequently save the project cost. 

 

Keywords: Cutting Stock Problem, One-dimensional Construction Materials, 

Demand Assortment, Contiguity, Cutting Plan, Trim Loss, Steel Bar 
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