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ในกระบวนการทดสอบฮาร์ดดิสกไ์ดรฟ์ของอุตสาหกรรมการผลิตฮาร์ดดิสก์ไดรฟ์ พบว่า

เกิดความคบัคัง่ของฮาร์ดดิสก์ไดรฟ์บนสายพานล าเลียง โดยเฉพาะอยา่งยิ่งเคร่ืองทดสอบท่ีอยูช่่วง
ทา้ย สายการผลิต ส่งผลใหอ้ตัราการหยบิจบัช้ินงาน และประสิทธิภาพการท างานของเคร่ืองทดสอบ 
อยูใ่นเกณฑต์ ่า  ดงันั้นงานวิจยัน้ีจึงไดอ้อกแบบเคร่ืองคดัแยกช้ินงานท่ีผา่นการทดสอบแลว้ออกจาก
สายพานล าเลียง เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพการท างานของเคร่ืองทดสอบและเพ่ือเพ่ิมสมดุลประสิทธิ
ภาพการท างานของเคร่ืองทดสอบ และไดศ้ึกษาวิธีการจดัตารางการผลิต เพ่ือปรับปรุงประสิทธิภาพ
การท างานของเคร่ืองทดสอบฮาร์ดดิสกไ์ดรฟ์ ซ่ึงจดัเรียงแบบขนาน โดยประยกุตก์ฎการท างานท่ีใช้
เวลาน้อยท่ีสุดก่อน และกฎการท างานท่ีใชเ้วลามากท่ีสุดก่อน วิธีด  าเนินงาน ไดอ้อกแบบและสร้าง
แบบจ าลองการผลิตดว้ยโปรแกรมคอมพิวเตอร์ ใหม้ีความสอดคลอ้งกบัการผลิตจริง กระบวนการท่ี
น าเสนอสามารถท าให้อตัราการหยิบช้ินงานเข้าเคร่ืองทดสอบโดยรวมเพ่ิมข้ึน 27% และท าให้
ประสิทธิภาพการท างานของเคร่ืองทดสอบฮาร์ดดิสก์ไดรฟ์เพ่ิมข้ึน 26% โดยการจดัตารางการผลิต
แบบกฎการท างานท่ีใชเ้วลานอ้ยท่ีสุดก่อน ท าใหม้ีค่าผลต่างจากค่าเฉล่ียก าลงัสอง ลดลง 20% และ
การจดัตารางการผลิตแบบกฎการท างานท่ีใชเ้วลามากท่ีสุดก่อน ท าใหม้ีค่าผลต่างจากค่าเฉล่ียก าลงั
สอง ลดลง 91% ซ่ึงแสดงใหเ้ห็นว่ากระบวนการหลงัปรับปรุงมีสมดุลประสิทธิภาพการท างานของ
เคร่ืองทดสอบเพ่ิมข้ึน 
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PRODUCTION SCHEDULING/HARD DRIVE TESTING/SLOT UTILIZATION 

 

In the hard drive testing process for the Hard Disk Drive Industrial, the 

congestion of drives occurs especially at the end of a conveyor with few testing 

machines. It results in decreasing the efficiency of the system both the drive pickup rate 

and the balancing of equipment effectiveness. This research proposes the sorter 

machine design to sort PASS/FAIL drives from the conveyor. To increase the 

performance of the tester system and to balance the performance of the tester utilization, 

and studies the production scheduling in order to improve the percentage of tester 

utilization for unrelated parallel HDD testing machines. We consider two scheduling 

rules such as the Shortest Processing Time (SPT) and Longest Processing Time (LPT). 

We develop the simulation model for unrelated parallel machines with multiple 

products. We investigate the performance of two scheduling rules for how to assign 

products to machines. Comparison between the current operating and two scheduling 

rules are demonstrated using real data. The proposes process can increase drive 

insertion rate 26% and increase performance of tester  27%, The production scheduling 

of SPT make the MSE is decreased 20% and the production scheduling of LPT make 

the MSE decreased 91%, which shows that the process after improved can increase 

balancing utilization of the tester. 
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